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DUNGS"

Combustion Controls

Prohlaseni
o shodé EU

AeKknapauyua
COOTBETCTBMUA
Tpeb6oBaHuam EC

UHCTpYyKUMUA no
3KcnayaTtauuu v
MOHTaMy

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci UE

Instrukcja obstugi

AT Uygunluk
Beyani

Calistirma ve
montaj talimatlar

DMV-D.../A1, DMV-DLE.../11

ABoWHOM Dvojity
3NeKTpomarHuTHbIK | magneticky ventil
KnanaH

Zawor
elektromagnetyczny
podwdjny

ikili manyetik
ventil

HomuHanbHble BHYTPEHHUE AnaMeTpbl
Jmenovité svétlosti

srednice znamionowe

Nominal caplar

Rp ¥2-Rp 2

DMV-D.../A1, DMV-DLE.../11
# 228 935
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Prohlaseni
o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS”

Combustion Controls

AT Uygunluk

Beyani

NpopaykT / Produkt
Produkt / Uriin

DMV-D.../11
DMV-DLE.../11

[1BOiNHOM 3N1EeKTPOMarHUTHbIN KnanaH

Dvojity magneticky ventil

Zawor elektromagnetyczny podwoéjny

ikili manyetik ventil

Npounssoputens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

HaCTOALLMM MOATBEPHAAET, YTOBCE
MPOAYKTbI B HACTOALLEM NepeyHe
npowavucnbiTaHue EC TMnosoro
o6pa3sLa 1 0TBeYaloT CeayoLWmMM
HopMam 6e30MacHOCTH:

TexHuuyeckue ycnosua EC pna
rasoBbiX NpM6opoB
2016/426

Aupertnea EC no o6opyaoBa-
Hulo, pa6oTatowemy nop Aas-
neHvem
2014/68

B AEUCTBYIOLLEN peAaKLmun.

B cnyvae BHeceHua B mpubop
HeCaHKLMOHWPOBAHHbIX HaMu
M3MeHEHWI faHHas Aexnapaums
TepSAET CUIy.

timto prohlasuje, ze produkty uve-
dené v prehledu byly pfedmétem
prezkouseni typu podle smér-
nic EU a splfuji hlavni naroky na
bezpecénostnasledujicich predpis:

Nafizeni EU o spotiebicich
plynnych paliv
2016/426

Smérnice EU o tlakovych zafi-
zenich
2014/68

v platném znéni.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pristroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu zo-
staty poddane badaniu zgodnosci
z wzorcem konstrukcyjnym UE
i spetniajg istotne wymogi bezpie-
czenstwa nastepujacych przepisow:

Rozporzadzenie UE w sprawie
urzadzen spalajgcych paliwa
gazowe
2016/426

Dyrektywa UE w sprawie urzg-
dzen ci$nieniowych
2014/68

w obowigzujgcym brzmieniu.

W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosc.

Yukarida adi gecen Uretici, bu genel
bakista belirtilen Urtnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu
ve asagida belirtilen glincel yonet-
meliklerinin

AT Gaz Yakan Cihazlar Yonet-
meligi
2016/426

AT Basin¢ch Ekipmanlar Yénet-
meligi
2014/68

6nemli guvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamis degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani gecer-
liligini kaybeder.

OcHoBaHue ana ucnbitaHua EC TunoBoro o6pasua

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Podklady pro prezkouseni typu podle smérnic EU EN 126
Podstawa badania zgodnosci z wzorem konstrukcyjnym UE ISO 23551-8
AT Tip Incelemesi esaslari
CpoK pgelicTBuA/CBUAETENLCTBO
Platnost/osvédéeni 2028-02-27
Okres waznosci/zaswiadczenie CE-0123CT1214
Gecerlilik stiresi/Sertifika
YNonHOMOYEHHbIW opraH
PFislu$na instituce (EU) 2016/426 ) o
Jednostka notyfikowana T!JV SUD Product Service GmbH Zertifizierstellen
Yetkili kuruluslar RidlerstraBe 65
D-80339 Miinchen
MpoBepKa cucTeMbl KOHTPO/IA Ka4ecTBa Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-GUnthef Dalsaf,
[JuvpekTop / Jednatel

Prezes / Genel Mdir
Urbach, 2018-04-21
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

EU-Type Examination Certificate Product Service
No. C5A 18 02 22629 008

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

GERMANY
Product: Fittings (Gas)

Multifunctional control
Model(s): Series DMV-... 5.../11
Parameters: Valid from 2018-04-21

PIN CE-0123CT1214

for further information see annex

Tested according to: DIN EN 126:2012
DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-8:2016
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex llI
(Module B) that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of
Regulation (EU) 2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample
submitted for testing and certification and on its technical documentation. See also notes
overleaf.

Test report no.: V-M 1596-00/18

Valid until: 2028-02-27

Date, 2018-02-28 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on
appliances burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 3
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE o :3:%

EU-Baumusterpriifbescheinigung Produt Senice
Nr. C5A 18 02 22629 008

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

DEUTSCHLAND
Produkt: Ausriistungen (Gas)

Mehrfachstellgerat
Modell(e): Baureihe DMV-... 5.../11
Kenndaten: Gilltig ab 21.04.2018

PIN CE-0123CT1214

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 126:2012
DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23551-8:2016
ISO 23551-1:2012
ISO 23550:2011

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemak Anhang Ill (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen gemaf
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Priufgrundlage ist ausschlieBRlich das zur Prufung und Zertifizierung vorgestellte Prifmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-M 1596-00/18
Giiltig bis: 2028-02-27

‘.
Datum, 2018-02-28 ( Nork;en Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1von 3
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Provozni a montazni
navod

UHCTpYKUMA no
JKCNIyaTaLuyu U MOHTaHy
[iBoiiHoii anekTpomarHuTHblii  Dvojity magneticky ventil
KnanaH

Tun DMV-D.../11 Typ DMV - D.../11

Tun DMV-DLE.../11 Typ DMV-DLE.../11
HomuHanbHble BHYTpeHHWe auametpel  Jmenovité svétlosti
Rp1/2-Rp 2 Rp 1/2-Rp 2

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny
podwojny

typ DMV-D.../11

typ DMV-DLE.../11

Srednice znamionowe
Rp1/2-Rp 2

DUNGS®

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

ikili manyetik ventil

Tip DMV- D... /11
Tip DMV-DLE.../11

Nominal cap
Rp1/2-Rp 2

MonomeHue Npy MOHTamke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

AneKkTpUyecKoe coepgmHeHne
Elektricky pFipoj

Podtgczenie elektryczne
Elektrik baglantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

© el

3a3eMneHne COrNacHO MECTHbIM MHCTPYKUMAM

Uzemnéni podle mistnich predpist

Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami

Yerel yénetmeliklere gére topraklama
LVl) L N L (V2)

+(V2)

Makc. paboyee faBneHve

TemnepaTypa OKpyHatolLen cpeabl

Max. provozni tlak ° 460 Teplota okoli
Maks. cisnienie robocze Temperatura otoczenia
i Max. Isletme basinci o Cevre sicakligi
[mbar] Ponax. = 500 mbar (50 kPa) -15 -15°C ... +60 °C
V1+V2 knacc A, rpynna 2 Bupg, 3awmTol
V1+V2 tfida A, skupina 2 Kryti
V1+V2 Klasa A, grupa 2 Rodzaj ochrony
V1+V2 Sinif A/ Grup 2 Koruma tird
- cornacHo / podle /wg/ gére IP 54 cornacHo / podle / wg / gére
EN 161 IEC 529 (DIN EN 60 529)
U,~(AC) 230V Cewmelicteo / Skupina 1+2+3
nnn/nebo/lub/veya — = = = Rodzina / Familya 1+2+43
~(AC) 110V - 120V, === He COBEPHT UBETHSIX NETA/A0B, MDEJHASHALRETCA 1A Fas0g,
=(DC) 24V-28V Gas Gaz conepwauyxre onee 0,1 06.cyxoro H 8./ Prosty bareunych kovd,
(V] MpoAONHNTENBHOCTL BKOYEHMSA/ vhadnj prosuchéplynysobsahemazmax.0,  obj%oHS. Niezawiera
Doba zapnuti / czas wigczenia / metalikolorowych, praeznaczony dla gazéw o maksymalngjzawartosci
Devrede kalma siresi 100 % 0,1 % objetosciowych suchego H,S ./ Tung dkimi ioermez, azm.
hacimsel % 0,1 kuru H, S igeren gazlar ign uyqundur.
DMV 505-520/11 DMV 525/11
TyHKTBI AR U3MEpeHUA faBieHua TMyHKTbI ANA M3MEPEHUA AaBneHna %@ &ﬁ]
Odbéry tlaku Odbéry tlaku
Odprowadzenia cisnieniowe 4 4 4 4 Odprowadzenia cisnieniowe
Basing cikislari i L pR L Basing cikislari = =
1,234 === P =B | =
1 3 1 1 —=] 5 Cog—1
E’ESbGOBaﬂ npo6Ka H =50 H 225 0 I?e3b6osaﬂ npo6Ka N «

Sroub uzavéru
Sruba zamykajaca
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228

BmecTo pe3b6oBbix Npo6oK 1,2,3 MOXKHO Sruby zamykajace 1, 2, 3 mozna
TaKKe NPUMEHATb U3MEPUTENBHBIN takze zastgpi¢ kro¢écem pomiarowym
narpy6ox G 1/8 DIN ISO 228. G 1/8 DIN ISO 228

1, 2, 3 nolu kapak civatalarinin
yerine G 1/8 DIN ISO 228 normlu
6l¢im elemanlari da takilabilir.

Zavérné Srouby 1, 2, 3 mohou byt také
nahrazeny méficim nastavcem G 1/8
DIN ISO 228.

Sroub uzavéru
Sruba zamykajaca
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228

BmecTo pe3b60Bbix MPO6OK 1,2,3 MOKHO
TaKe NPpUMeHATb M3MepMTeﬂbeIVI
narpy6ok G 1/8 DIN ISO 228.

Zavérné Srouby 1, 2, 3 mohou byt
také nahrazeny méficim nastavcem G
1/8 DIN ISO 228.

Sruby zamykajace 1, 2, 3 mozna
takze zastgpi¢ kroécem pomiarowym
G 1/8 DIN ISO 228

1, 2, 3 nolu kapak civatalarinin
yerine G 1/8 DIN ISO 228 normlu
Olgiim elemanlari da takilabilir.

Prnax, = 500 mbar

_>_c|:

4
3aKpbIToe CoenHUTENbHOE 0TBEPCTHE
ANA Tpy6onpoBOAHOM apMaTypbil.
Zakryty spojovaci otvor pro pfislusenstvi
systému.

Ostoniety otwor taczacy dla osprzetu
systemowego

Sistem aksesuari icin sakli baglanti
deligi




C6opouHble pa3mepbl / Montazni rozméry / Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Przestrzer wymagana dla wymiany elektromagnesu

Przestrzen wymagana dla wymiany elektromagnesu
Miknatis degistirme icin yer gereksinimi

Miknatis degistirme icin yer gereksinimi
MecTo, Tpebytolieeca AnA 3ameHbl coneHonga

MecTo, TpebytoLeeca AN 3amMmeHbl coneHonaa
Prostor potfebny pro vyménu magnetu

Prostor potfebny pro vyménu magnetu

i - i
C%e ] . © - i | / il
- a
= - . (@
a OO [ =1
b g9 a f
b 9
DMV 507-520/11 DMV 525/11

Tun Rp P .. | Bpems pasmblkaHna  CHopouHble pasmepbl / Montézni rozméry/  Bec
Typ [VA] ~(AC) Doba otevieni Wymiary montazowe / Boyutlar Hmotnost
Typ 240 V Czas otwarcia [mm] Masa
Tip Agma zamani a b c d e f g  Adgirlik [kg]
DMV-D 507/11 Rp3/4 45 0,20 <1s 93 141 35 134 232 73 - 2,1
DMV-D 512/11 Rp11/4 65 0,28 <1s 124 174 45 150 254 99 - 4,6
DMV-D 520/11 Rp 2 90 0,37 <1s 124 201 45 190 333 99 - 5,6
DMV-D 525/11 Rp 2 110 0,46 <1s 162 243 88 255 400 103 123 12,1
DMV-DLE 507/11 Rp3/4 45 0,20 20s 93 141 35 160 232 73 - 2,2
DMV-DLE 512/11 Rp11/4 65 0,28 20s 124 174 45 179 254 99 - 4,7
DMV-DLE 520/11 Rp 2 90 0,37 20s 124 201 45 218 323 99 - 5,7
DMV-DLE 525/11 Rp 2 110 0,46 20s 162 243 88 275 400 103 123 12,3

A

[1BO/ HOM 3NEKTPOMArHNUTHbIN KNanaH ciefyeT NPeAoXpaHATb OT 3arpA3HEHNIA, NPUMEHAA CMeLabHbli rPA3eYN0BUTENb C BCTPOEHHOM CETHOM.
Dvojity magneticky ventil chranit vhodnym lapaéem necistot pfed znecisténim, sito je instalovano.

Zwor elektromagnetyczny podwéjny nalezy chroni¢ przed zabrudzeniami przez zastosowanie odpowiedniego filtra! Zabudowane zostato sitko.
ikili manyetik ventili uygun pislik tutucu elemani ile pisliklere karsi koruyun, elek takilidir.

%I%

1SO 7005-2

YcTaHOBOYHBIA WTMGT/ZAvriny Sroub | MaKC.MOMEHT 3aTAHKM (N10CKOoe coeanHeHre)/ max. utahovaci momenty (ploché spojeni)
Sruba dwustronna / Setskur maks. momenty obrotowe (potaczenie ptaskie) / Maks. torklar (flans baglantisi)

M 12 x 55 (DN 25) 10 Nm ... 40 Nm

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)

M 16 x 75 (DN 125) 40 Nm ... 90 Nm Dodrzujte naroky pouzitého tésnéni.

M 20 x 80 (DN 150)

M 20 x 90 (DN 200) 90 Nm ... 170 Nm

Cobntogante TpeboBaHWA K MCMONIb3yeMo NpoKknagre!

Przestrzega¢ wymogow zwigzanych z zastosowanym uszczelnieniem!
Kullanilan contaya iligkin gereklilikleri dikkate alin!

Makc. kpyTaume momenTbl/ ToyGonpooaHas apmarypa M3 M4 M5 M6 M8 G1/8 Gi/4 G1/2 G3/4
max. kroutici momenty / pfislusenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu 1,2Nm 25Nm 5Nm 7Nm 15Nm 5Nm 7 Nm 10 Nm 15Nm

max. Tork degerleri / Sistem aksesuari

Ucnonb3yitTe cneyunanbHble MHCTPYMEHTbI!  BUHTbI BKpy4MBaliTe KpectoobpasHo!
Pouzivat vhodné naradi! Srouby utahovat kfizem!

Wykorzysta¢ odpowiednie narzedzia! Sruby dokrecaé na krzyz!

Uygun alet kullanin! Civatalari capraz siralamaya gore sikin!

........

Y3en 3anpelyaeTca MCMONb30BaTb B Ka4ecTBe pblyara.
Pristroj nesmi byt pouzivan jako paka!
Urzadzenia nie uzywac¢ w charakterze dzwigni.

=

3
B
*

i Cihaz kol olarak kullaniimayacaktir.
H Rp 12 34 114 2
"""""""" Tax. Mumax M. 105 225 475 1100 [Nm]t<10s
T... 50 85 160 250 [Nm]t<10s
T .
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OnuumAa
AneKTpUyecKoe coeiUHEHUE

CoepnuHseTcs yepes PG 11
BMHTOBbIMU 3aMMMaMU

Opce
Elektricky pFipoj

Pfipoj pfes PG 11 na Sroubové
svorky.

Opcja
Podtaczenie elektryczne

Podtaczenie poprzez PG11 do
zaciskow srubowych.

L1 L

Opsiyonel
Elektrik baglantisi

PG 11 Gizerinden civatali
klemenslere baglama

L2

Pe3b6oBoii (pnaHel,
DMV-D(LE) 507/11 (DN 20) -
DMV-D(LE) 525/11 (DN 50)
MoOHTaX U AeMOHTaK

—_

. PackpyTuTb BUHTBI A 1 B, He
BbIKpyyuBas. Puc. 1 mn 2

2. BbikpyTWTb BUHTBI C 1 D.
Puc.1mn2

3. BblHyTb iBOWHOM 371EKTPOMArHNTHBIN
KnanaH, HaxoAALLMACA Mexay
pesb60oBbIMM GraHuamm. Puc. 3 4

4. 3aBepLUMB MOHTaM, MPOBECTU

NPOBEPKY Ha repMETUHHOCTb U

(PYHKLMOHMPOBaHKe.

Provedeni zavitové pfiruby
DMV - D(LE) 507/11 (DN 20) -
DMV - D(LE) 525/11 (DN 50)
Montaz a demontaz

1. Sroub A a B povolit - ne
vysroubovat. Obrazek 1 a 2.

2. Sroub C a D vysroubovat.
Obrazek 1 a2.

3. Vytahnout dvojity magneticky
ventil mezi zavitovymi
pfirubami. Obrazek 3 a 4.

4. Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkéni zkousku.

Wykonanie kotnierzowe z
otworami gwintowanymi
DMV-D(LE) 507/11 (DN 20) -
DMV-D(LE) 525/11 (DN 50)
Montaz i demontaz

1. Zwolni¢ sruby A i B, nie
wykrecag, rysunek 1i 2.

2. Wykreci¢ sruby Ci D, rysunek 11 2.

3. Wyja¢ podwdjny zawdr
elektromagnetyczny spomiedzy
kotnierzy z otworami gwintowanymi,
rysunek 3i4.

4. Po zakoniczeniu montazu
skontrolowaé szczelno$¢ i
dziatanie.

Vida disli flans versiyonu
DMV-D(LE) 507/11 (DN 20) -
DMV-D(LE) 525/11 (DN 50)
Montaj / demontaj

1. Ave B civatasini gevsetin,
- sékmeyin sekil 1 ve 2.

2. C ve D civatasini sokin. Sekil 1 ve 2.

3. ikili manyetik ventilini vida digli
flanglar arasindan gikarin,
Sekil 3ve 4

4. Montaj isleminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolind yapin.




Mnom6uposaHue

Mnom6rpoBOYHOE YLIKO 2 Ha

3amyLKe gnameTpom & = 1,5 Mm.

Mnom6MpOBOYHOE YLIKO 3 Ha BUHTE

C KPEeCTOBbIM LLIMLEM AUamMeTpoM

J=1,5mm.

[Mocne ycTaHOBKM 3a4aHHOIO

AaBNeHus.

1. 3aKpbITb 3aLWMTHYIO 3amTyLWKy 1.

2. MpoTAHYTb NPOBOJIOKY Yepes
YWHW 2 1 3, puc. 2.

3. Mpuarb N1oM6Y Ha KOHLLbI
NPOBOJ/IOKK, MPOBO/IOYHAA NETAA
JO/HHA ObITb MUHUMAIBHON.

Zaplombovani

Plombovaci oko 2 v ochranném
krytu @ 1,5 mm.

Plombovaci oko 3 v kfizovém
Sroubu @ 1,5 mm.

Po nastaveni pozadované

hodnoty tlaku plynu.

1. Ochranny kryt 1 zavfit.

2. Drat protahnout skrze 2 a 3,
obrazek 2.

3. Plombu stisknout kolem konctl
dratu, draténé oko co nejkratsi.

Plombowanie

Otwér do plombowania 2 w
pokrywce @ 1,5 mm.

Otwdr do plombowania 3 w $rubie z
tbem o gniezdzie krzyzowym @ 1,5 mm.

Po nastawieniu wymaganej

wartosci zadanej cisnienia:

1. Zamknaé pokrywke ochronng 1.

2. Przeciggna¢ drut przez otwory 2
i 3, rysunek 2.

3. Zacisnac¢ plombg na koncéwkach
drutu; zastosowac krétka petle drutu.

Miihirleme

Mihir halkasi 2, @ 1,5 mm gapli
kapak klapesinde

MUhir halkasi 3, @ 1,5 mm ¢apli
capraz delikli civatada

istenilen nominal basing degeri

ayarlandiktan sonra:

1. Koruma kapagini 1 kapatin.

2. Teli 2 ve 3 nolu delikten
gegirin, ekil 2

3. Tel sonlarinda mihdr( bastirin,
tel dUgumuna kisa tutun.

DMV-D 507/11 - 525/11
DMV-DLE 507/11 - 525/11
PerynupoBKy rnaBHOro NOTOKa MOKHO
NPOU3BOAMUTb TO/IbKO Ha V1!

PerynuposKa rasHoro notoka
NPOM3BOAMTCA Ha OTKPBITOM KNanaHe.
YcTaHoBKY Ha KnanaHe V1 BbINoAHUTb
BO Bpems paboyero pexuma. PerynapHo
KOHTPOAMPOBATb 3aAaHHble NapameTpbl.
MUHWUMaNbHbIN 3aaHHbI 0GbEMHbIN
MOTOK:

DMV - D 507/11 - 525/11

DMV - DLE 507/11 - 525/11
Nastaveni hlavniho mnozstvi je
mozné pouze na V1!

Nastaveni hlavniho mnozstvi se
provadi na otevieném ventilu.
Nastaveni na ventilu V1 provést za
provozu, nastavené hodnoty stale
kontrolovat.

Nejmensi nastavitelny objemovy
proud:

DMV-D 507/11 - 525/11
DMV-DLE 507/11 - 525/11
Regulacja strumienia gtéwnego
jest mozliwa tylko na V1!

Regulacje strumienia gtéwnego

nalezy przeprowadzi¢ na otwartym
zaworze. Regulacje na zaworze V1
przeprowadzi¢ w czasie eksploatacii,
stale kontrolowa¢ nastawione wartosci.
Najmniejszy nastawiony strumien
objetosci:

DMV - D 507/11 - 525/11

DMV - DLE 507/11 - 525/11

Ana akis miktari ayan yalnizca
V1‘de mimkiindir!

Ana akis miktari ayari agik olan
ventilde yapilir.

V1 Ventilinde yapilacak ayar
ventil calisirken yapilacaktir.
Ayar degerlerini sirekli olarak
kontrol edin.

Ayarlanabilir en kiicik debi degeri:

o [o} o (o] [o] o o] (o]
Vmin,/mini,> 0.1x Vmax.lmaxi. Vmin./mini.> 01 X Vmax.lmaxi. Vmin.lmini.> 01 X Vmax./maxi. Vmin./mini.> 01 X Vmax./maxi.
OpuH 060pOT COOTBETCTBYET NOABLEMY Np6.. Ha 0,5 MM
Jedno oto¢eni odpovida cca 0,5 mm zdvihu
Jeden obrot odpowiada wartosci suwu ok. 0,5 mm.
Diigmenin bir tur ddndirtlmesi 0,5 mm strok degerine esittir.
o
<
min./mini max./maxi.
(o]
max./maxi. min./mini. V. >01x Vo )
min./mini. max./maxi
o
Im3/hl
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HacTpoika ckopocTHoro
nogvemaV or.
3aBoackas HacTpoika DMV-
DLE: HacTpoVKa CKOPOCTHOIo
nogbema He npovsseseHa

1. OTKPYTUTb PEryMpoBOYHbIV
Kosna4voK E
rMApaBMYECKOro ysna.

2. PerynMpoBOYHbIf KONa4yoK
NMOBEPHYTb 1 UCNONBb30BaTb B
KayecTBe MHCTPYMEHTA.

3. MNosopaumsas BNEBO = BO3pacTaeT
CKOPOCTHOM NOZBEM (+).

[

[m®/h]

CkopoCTHOW
noabem
Rychlozadvih
Suw szybki
Hizli strok

DMV-DLE 5
Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni DMV-DLE ze zavodu:
rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsSroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zvétSeni
rychlozdvihu (+).

3aBopckan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Reéglage d'usine
Fabrika ayari

[s]

-

DMV-DLE R
Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne DMV-DLE:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykrecic kapturek regulacyjny
E z modutu hydraulicznego.

2. Odwrdci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzystaé w charakterze
narzedzia.

3. Obrot w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

DMV - DLE .
Hizh strok ayar Vstart

Fabrika ayari DMV - DLE:
Hizli strok ayari yapiimamistir

1. Ayar kapagini E hidrolik
Uniteden sékin.

2. Ayar kapagini déndurln ve
alet olarak kullanin.

3. Kapag! sola déndirme = Hizli
strogun blyutilmesi (+)




Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talife

3ameHa ruapaBavyecKoro ysna
WV PEryniMpoBOYHOro fUCKa

Wymiana modutu
hydraulicznego lub tarczy

Hidrolik tinitesi veya ayar
diskinin degistirilmesi

1. YCTaHOBKY BbIK/IIO4UTb.

2.YpanuTb ¢ BUHTa C
NnoTanHOM roNoBKOM A
npefoxXpaHUTe bHbIN NaK.

3. BbIKpYTUTb BUHT C
NnoTanHOM ronoBKoOM A.

4. BbIKpYTUTb BUHT C
LIMIMHAPUYECKON FONOBKOW B.

5.CHATb perynMpoBOYyHbIi
anck C nm
rnapasnnyeckuii ysen D.

6.Ypanutb 3arnyLKy E.

7.3aMeHWTb peryMpoBOYHbIv
avck C nnm
rmapasaMyeckui ysen D

8. BKpyTUTb CHOBA BUHTbI C
NOTaNHOM W LMNUHAPHUYECKON
rosioBKamu. BUHT ¢ notaiiHom
TO/I0BKOM 3aKPYTUTb TaK, 4To6bI
rMAPaBIMYECKUI Y3 MOKHO
6bI/10 eLLe NPOKPy4MBaT.

9. BWHT ¢ noTaiiHow ronoskomn A
MOKPbITb NPEAOXPaHNUTEbHbIM
NaKOM.

10. MpoBepKy Ha repMeTUYHOCTb
NPOBOAUTL B TOYKE U3MEPEHUA
AaBneHus:
yepes pe3bGoByto NPOBRY
2:DMV 507-520/11.
yepes peabb0oByto NPOBHY 3:
DMV 525/11.

Prave. = 500 mGap
11.TpoBecTn NpoBepKy

(PYHKUMOHUPOBaHMA.
12. BKNIOUNTb YCTAHOBHY.

1.Zafizeni vypnout.

2.Odstranit pojistny lak ze
zépustného Sroubu A.

3.Zapustny Sroub A
vySroubovat.

4.Sroub s vélcovou hlavou B
vySroubovat.

5. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6.Z4avérnou zatku E odstranit.

7.Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D vyménit.

8.Zapustny Sroub a Sroub
s valcovou hlavou opét
zaSroubovat. Zapustny Sroub
utédhnout pouze tak, aby
mohlo byt s hydraulikou jesté
otacéeno.

9. Zapustny Sroub A pretfit
pojistnym lakem.

10.Zkouska tésnosti pres

odbér tlaku:
Sroub uzavéru 2:
DMV 507-520/11.
Sroub uzavéru 3:
DMV 525/11.
Ponax. = 500 mbar

11. Proveést funkéni zkousku.
12.Zafizeni zapnout.

o

% c

regulacyjnej

1. Wytgczy¢ instalacje.
2.Usung¢ lakier zabezpieczajgcy
ponad $rubg z tbem
stozkowym wpuszczanym A.
3. Wykreci¢ srube z them
stozkowym wpuszczanym A.
4. Wykreci¢ $rube z them walcowym B.
5.Podnies¢ tarcze regulacyjng
C lub modut hydrauliczny D.
6.Usung¢ zaslepke E.
7.Wymienic tarcze regulacyjna
C lub modut hydrauliczny D.
8.Na powr6t wkrecié Srube z
tbem stozkowym wpuszczanym
i Srubg z tbem walcowym.
Srube z tbem stozkowym
wpuszczanym dociagnac¢ tylko
na tyle, aby mozna jeszcze byto
obraca¢ modut hydrauliczny.
9.Srube z them stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.
10. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez
odprowadzenie ci$nieniowe:
$Sruba zamykajaca 2:
DMV 507-520/11
sruba zamykajaca 3:
DMV 525/11
Pnax, = 500 mbar
11. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.
12. Wtgczy¢ instalacje.

1. Tesisi kapatin.

2. Gomme basl civata A
Gzerindeki emniyet boyasini
temizleyin.

3.GOémme bagli civatay A
sokun.

4. Silindirik basli civatay! B
sokun.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Kapak tapasini E ¢ikarin.

7. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D degistirin.

8. Goémme ve silindirik basli
civatayi tekrar takin. GGmme
bagl civatay! hidrolik tnitesi
dondurilebilecek kadar
sikin.

9. Gémme basli civataya A
emniyet boyasini strin.

10. Basing cikisinin

sizdirmazlik kontroltinii:
kapak civatasi 2:

DMV 507-520/11,

kapak civatasi 3:

DMV 507-520/11,

pmax = 500 mbar

11. Fonksiyon kontroli yapin.
12. Tesisi tekrar galistirin.
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3ameHa cosieHoupaa

HoHCTpyKLMA ¢ perynupoBoYHbIM
auckom DMV-D 5.../11 unu
ruppasauyeckum y3nom DMV-DLE 5.../11

1. BbIHYTb rMapaBanyeckuii ysen
WJIX YCTAHOBOYHbIN AUCK, KaK
onucaHo Ha CTp. 6 B NnyHKTax 1
- 5 “3ameHbl ruapaBIMYeCcKOro
y3/1a Un peryiMpoBO4HOrO
[ucka“.

2. YCTaHOBWTb HOBbIN CONEHOME,
Cob6ntopatb Ne coneHonpa
W HanpsAx#eHue!

3. CMOHTMpOBaTb CHOBA
NMHEBMAaTUYECKMI ysenunu
YCTAHOBOYHBIM UCK, KaK OM1CaHo
Ha cTp. 6 B NyHKTax 7 - 11 “3ameHbl
rMApaBAU4eCcKoro ysna unu
PEryn1MpoBOYHOrO AMCKa".

Vyména magnetu

Provedeni s nastavovacim
talifem DMV-D 5.../11 nebo
hydraulikou DMV-DLE 5../11

1. Hydrauliku resp. nastavovaci
talif odstranit podle popisu na
strané 6:,,Vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talife“, bod
1-5.

2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢islo magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci
talif namontovat podle popisu
na strané 6 ,Vyména hydrauliky
nebo nastavovaciho talite”, bod
7-11.

Wymiana elektromagnesu

Wykonanie z tarczg regulacyjng
DMV-D 5.../11 lub modutem
hydraulicznym DMV-DLE 5.../11

1. Usung¢ modut hydrauliczny
lub tarcze regulacyjng w
sposdb opisany na stronie 6,
punkty 1 -5, 'Wymiana modutu
hydraulicznego lub tarczy
regulacyjnej'.

2.Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o

wiasciwym numerze i napigciu!

3. Na powrdt zamontowaé
modut hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
‘Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjne;j'.

Miknatis degistirmesi

DMV - D 5.../11 - 525/11 ayar
diskli veya

DMV - DLE 5...11 hidrolikli
versiyonlar

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde 1-5
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Uinitesi veya ayar
diskini sékin.

2. Miknatisi degistirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
degerine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
degistiriimesi“ béliminde 7-11
nolu maddelerde agiklandigi
gibi hidrolik Uinitesi veya ayar
diskini tekrar takin.




[Aunarpamma pacxopa / Priitokovy diagram / Charakterystyki przeptywu / Akis diyagrami
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Kosullar

+15° C, 1013 m6ap, cyxan

+15° C, 1013 mbar, suchy |

+15° C, 1013 mbar, suchy

+15° C, 1013 mbar, kuru
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Vn [m®/h] Bosayx/vzduch/powietrze/Hava dv = 1,00

HHH T T
10 20 30 40 5060 80 100 200 300 400 600 800 1000
Vn [m®h] npupogaHbliii ras/zemni plyn/gaz ziemny/Dogal gaz dv = 0,65

T T
2000

YTeuKku B Bo3ayx (m*/yac)
BO BpeMA MOHTama BCTaBKU

Ztraty pratoku v [m?/h] vzduchu pfi
instalovani vlozky jemného filtru

Straty natezenia przeptywu w
[m3/h] przy zabudowie wktadu

ince filtre elemani kullanildiginda
meydana gelen akig kayiplari.

MUKpodUNLTpa mikrofiltra. Birim: [m3/h] Hava
Ap [mbar] DMV 507/11 DMV 512/11 DMV 520/11
[m?/h] [m?h] [m?/h]
2 1,20 9,0 17,5
5 1,70 11,0 21,5
10 1,80 13,2 27,0
20 1,90 16,0 34,5
40 2,30 18,4 45,0
70 2,50 22,5 56,0
npUMeHAeMbITi ras/pouzity plyn/stosowany gazkullanilan gaz v BosAyx/vzduch/powietrze/Hava x f Bua rasa rnotHocTs
Druh plynu Hustota
Rodzaj gazu Gestosc dv f
Gaz cinsi Ozgil agirhg
[kg/m?]
NpUPOAHLIN ras/Zemniplyn/ 0.81 0.65 |1.24
NNIOTHOCTb BO3Ayxa gaz ziemny/Dogal gaz
Hustota vzduchu
gestos¢ powietrza lopoackow ras/Svitiplyn/ 0.58 0.47 |1.46
Havanin 6zgul agirhg@ Gaz miejski/Hava gazi
f=
NJIOTHOCTb MPUMEHAEMOrO ra3a CrueHHbIN raz/Kapalny plyn/ 2.08 1.67 | 0.77
Hustota pouzitého plynu Gaz ptynny/LPG (sivi gaz)
gestos¢ stosowanego gazu
Kullanilan gazin 6zgul agirhg B03ayx/vzduch/ 1.24 1.00 |1.00
powietrze/Hava
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3anacHble yacTu/ OcHauTKa
Nahradni dily /pFislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akra3Hoii Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamow.

Siparis Numarasi

3anacHble yacTu/ OcHauyTKa
Nahradni dily /pFisluSenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3akasHol Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamow.

Siparis Numarasi

Pe3b60Bas npobKa, NocKas
C YNNIOTHUTEJIbHbIM KOJ1IbLL,OM
Sroub uzavéru, plochy s O-krouzkem
Sruba zamykajaca ptaska z pierscieniem
uszczelniajgcym typu O-ring

Yass! kapak civatasi, O-Halkas! ile
G1/8

5 WITYK/KOMMNEKT
5 kusU/sada

5 sztuk/zestaw

5 adet/set

230432

BWHT ¢ UMAMHAPUYECKOI FO/IOBKOM
noDIN 912, 8.8

Sroub s vélcovou hlavou DIN 912, 8.8
Sruba z tbem walcowym DIN 912, 8.8
Silindirik bagh civata DIN 912, 8.8
DMV 507/11 M6 x 30
DMV 512-520/11 M8 x 40

4 WTYK/KOMNNEKT
4 kusU/sada

4 sztuk/zestaw

4 adet/set

231588
231589

pA3eynoBuTeb, C ceTHoMn
Lapac¢ necistot, sito
Oddzielacz zanieczyszczen, sitko
Pislik tutucu, elek

DMV 525/11

247 547

dnaHey pna 3anajibHON
cseuun G1/2, B KOomnnexTe
Sada: pfiruba zapalovaciho plynu G 1/2
Zestaw: kotnierz dla gazu
zaptonowego G 1/2
Atesleme gazi flang G1/2 seti

219 007

U3mepuTenbHblit naTpy6oK ¢
YNJIOTHUTE/IbHbIM KOJIbLLOM
Méfici nastavec s tésnicim krouzkem
Kréciec pomiarowy z pierscieniem
uszczelniajgcym

Olciim nipeli conta ile

G1/8

5 WTYK/KOMNNEKT
5 kusU/sada

5 sztuk/zestaw

5 adet/set

230 397

HomnneKTt agantepos gna GW
A2 c coeguHeHmnem G1/4
Adaptérova sada pro GW A2 s
pfipojem G 1/4

Zestaw tacznika posredniego
dla GW A2 z przytagczem G 1/4
G 1/4 baglanti portlu GW A2
adaptor seti

DMV 507/11 - DMV 525/11

222 982

3anacHou coneHoup
Nahradni magnet
Wymienny elektromagnes
Yedek miknatis

DIN 43 650
DMV 507/11 1111
DMV 512/11 1211
DMV 520/11 1212
DMV 525/11 1411

no 3anpocy
na dotaz

na zapytanie
istek Uzerine

MpapaBaMyYecKuit TOpmo3
Hydraulicka brzda
Hamulec hydrauliczny
Hidrolik freni

DMV 507/11 - DMV 525/11

no 3anpocy
na dotaz

na zapytanie
istek lzerine

3arnywkra V2

Zavérna zatka V2

Sruba zamykajaca V2
Kapak tapasi V2

DMV 507/11 -DMV 520/11
DMV 525/11

231 591
231610

BcTraBHas waiba
Zasunovaci kotou¢

[IMCK ANA KpenneHua coneHomaa
Talif pro upevnéni magnetu
Tarcza mocowania elektromagnesu
Miknatis baglama diski

DMV 507/11 - DMV 520/11
DMV 525/11

231592
231612

KomnnekT ¢punbTpa TOHKON OYUCTHH,
CUTO, CTOMOPHOE KOJbLO
Sada jemny filtr, sito, nakruzek

zestaw filtr drobnooczkowy, sitko, pier-

$cien ustalajacy

Set ince filtre, siizgeg, tutucu halka
DMV 507/11

DMV 512/11 - DMV520/11

DMV 525/11

230 440
230 441
247 547

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

DMV 507/11 - DMV 520/11 231 563
DMV 525/11 231 564
LitencenbHan po3eTKa, YepHas

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 210319
CoepuHUTENbHbIN hnaHel,

Pfipojovaci pfiruba

Kotnierz taczacy

Baglanti flansi

DMV 507 Rp 1/2 222 341
DMV 507 Rp 3/4 222 342
DMV 507 Rp 1 222 001
DMV 512-520 Rp 1 222 343
DMV 512-520 Rp 1 1/4 222 344
DMV 512-520 Rp11/2 221 884
DMV 512-520 Rp 2 221 926
DMV 525 Rp 2 215 384
YNNOTHUTE/IbHOE KOJ1bLO,

ucnbiTaHo no EN

O-krouzek, prezkouseny podle EN

Pierscien uszczelniajgcy typu

O-ring, z atestem wg EN

0-Halkasl, EN normu ile test edilmistir

DMV 507/11 57 x 3,0 230 443
DMV 512-520/11  75x3,5 230 444
DMV 525/11 231574
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Safety
first

O.K.

NpoBoauTbL paboTbl Ha
ABOMHOM 3/1EKTPOMArHUTHOM
KNnanaHe pa3peLaeTca TOIbKO
KBanUduULUpoBaHHOMY
nepcoHany.

MpepoxpaHsiite
noBepxHocTH (naHLEeB oT
NoBpPEXAEHUN.

BUWHTbI BKpyuMBaiite
KpecToo6pasHo.

He ponyckaetca npsamo
KOHTaKT MeXJy ABOMHbIM
3N1eKTPOMarHUTHbIM
KNlanaHoM U KUPMUYHbIMMU,
6ETOHHbIMU CTEHAMH,
nosaom.

YcTaHOBKa HOMUHa/IbHOM MOWHOCTH
UNW 324aHHOTO iaBNEHNA JOMKHA
NPOU3BOAMTLCA UCKIOYUTENBHO

Ha perynaTope AaBneHus rasa.
[llpoccennpoBaue, 3aBucALiee

OT MOLLHOCTH, NPOBOAMTCA Yepe3
[BOVHOI 3NEKTPOMArHUTHbIA KNanaH.

Mocne nposepeHua
3ameHbl aeTanei
npoBecTHU NPOBEPKY Ha
6e3ynpe4yHoe COCTOAHUE
yniOTHUTENEN.

Mpu npoBeseHUM NpoBepKU
TpyGonpoBsoga Ha
repMeTUYHOCTb LIAPOBOH
KpaH nepep apmatypoin /
DMV cnepyet 3akpyTUTb.

Mocne 3aBeplueHuA pabot Ha
ABOWHOM 3/1€KTPOMArHUTHOM
K/1anaHe NpoBecT!

NPOBEPKY Ha repMETUYHOCTb
1 NPaBUALHOCTb
(YHKLMOHNPOBaAHUS.

3anpeujaetcs npoBefeHKe pator,
€c/u 610K HaXO[UTCA NOA ra30BbIM
[aBNEHNEM UM HAMPAKEHHEM.
U36eraitTe OTKPbITOrO OTHA.
CobniopaiiTe UHCTPYRLMM
TOCYAPCTBEHHbIX BEAONCTB.

Bce yCTaHOBKM M napameTpbl
HacTPOHKK OCYyLeCTBAATCA
TONbKO B COOTBETCTBUU C Py-
KOBO/CTBOM MO 3KCMJ/TyaTaLuu
npon3BoAuUTeNs Kota / ropen-
KU.

Mpwu HecobAtoaeHUH
YKa3aHUii MOMET 6bITb
HaHeceH pU3U4eCKUN Unu
maTtepuasbHbii yiwep6.

Prace na dvojitém
magnetickém ventilu
sméji byt provadény
pouze odbornym
personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat
kfizem.

Pfimy kontakt mezi
dvojitym magnetickym
ventilem a tvrdnoucim
zdivem, betonovymi
sténami, podlahou neni
pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zasadné nastavit

na regulaénim pfistroji

tlaku plynu. Vykonnostné
specifické Skrceni pres dvojity
magneticky ventil.

PFi vyméné soucasti
pouzivat nezavadna
tésnéni.

Zkouska tésnosti
potrubi: kulovy kohout
pred armaturami / DMV
zavrit.

Po ukonéeni praci na
dvojitém magnetickém
ventilu: provést zkousku
tésnosti a funkéni
zkousku.

Nikdy neprovadét prace
tehdy, kdyz je zafizeni pod
tlakem plynu nebo pod
napétim. Nepfiblizovat

se s otevienym ohném.
Dodrzovat mistni predpisy.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
pfiruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

P¥i nedodrzovani pokyn
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné skody.

DUNGS”

Combustion Controls

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego moga byé
wykonywane wytacznie
przez fachowcow.

Chronié¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby
dokrecaé na krzyz.

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego
podwdjnego z murami,
$cianami betonowymi

i podtozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane ci$nienia nalezy z zasady
nastawic na regulatorze cisnienia
gazu. Dfawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewnic¢ poprzez podwojny
zawor elektromagnetyczny.

Po demontazu czesci
i dokonaniu zmian
montazowych nalezy
z zasady wykorzystac
nowe uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé
zawor kulowy lezacy
przed armaturami/DMV.

Po zakonczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
podwaéjnego nalezy
przeprowadzié kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napiecia.
Unikac otwartych zrodet ognia.
Przestrzegac przepisow bhp.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowa¢ zgodnie
z instrukcja obstugi pro-
ducenta kotta / palnika.

Nie przestrzeganie wskazowek
postepowania moze by¢
przyczyna szkod osobowych i
rzeczowych.

ikili manyetik ventilde
yapilmasi gereken
islemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmaldir.

Flans yuzeylerini
koruyunuz. Civatalari
karsilikli (capraz) olarak
sikiniz.

ikili manyetik ventil ile
sertlesmis (kurumus)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda
dogrudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari degerleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice bagh é6zel
kisma islemi ikili manyetik
ventil tizerinden yapilmaldir.

Parca degistirirken /
sokiip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin
sizdirmazliginin kontrolii:
Armatiirlerden / ikili
manyetik ventilden (DMV)
énceki yuvarlak (kiiresel)
vanay! kapatiniz.

ikili manyetik ventildeki
calismalardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolii
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir calisma
(bakim / onarim / degistirme
vs.) yapmayiniz. Acik ates
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Tuam ayarlar1 ve ayar
parametrelerini kazan/
firin imalatcgisinin isletme
kilavuzu ile uyumlu olarak
yapiniz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.
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[upextvea  EC no  obopynosamio,
pabotaiolemy nog gasnexuem (PED) u
[IupexTvsa EC o 3HEProahdexTvBHOCTH
3panmit (EPBD) TpebyloT perynapHbix
NPOBEPOK  TEHEPaTOpoB  Tenna  AnA
[OATOCPO4HOT0  0BECTIYEHIA  BBICOKOM
NPOM3BOAUTENBHOCTA WU MUHWMA/IBHOIO
BOLEVICTBIA HA OKPYHaIOLLYHo CPeay.
Mo McTeueHuH UX CpoKa CAymGbI
CNIeAYeT NPOU3BOANTL 3aMeHy
KOMMNOHEHTOB, 06ecneuvBatoLLIuX
6esonacHocTb pabotbl. ra
PEHOMEHJALA KacaeTCA TONbKO
HarpeBaTe/lbHbIX YCTaHOBOK, @ He
C/y4aes TennoBoii 06paboTku.
DUNGS pexomeHpyer 3amery
COTNIACHO AaHHbIM U3 CRIepytoLLeit
Tabauubl:

@®

Smémice o tlakovych zafizenich
(PED) a smémice o energetické
G¢innosti v budovéch  (EPBD)
pfedepisuji pro tepelné generé-
tory pravidelné revize, jejichz cilem
je zajistit dlouhodoby provoz s pokud
mozno co nejvy$Sim koeficientem
vyuzitelnosti, a potazmo co mozna
nejmen3imi negativnimi dopady na
Zivotni prostfed.

Existuje nezbytnost vymény
komponent, relevantnich pro
bezpecnost, po dosazeni doby
jejich Zivotnosti. Toto doporuceni
plati pouze pro topna zafizeni a
ne pro aplikace termoprocesu.
DUNGS doporuéuje vyménu
podle nasledujici tabulky:

DUNGS"

Combustion Controls

Dyrektywa ~ dotyczaca  urzadzen
ciénieniowych (PED) i dyrektywa w
sprawie charakterystyki energetycznej
budynkow (EPBD) wymagaja regularnej
kontroli - generatorow ciepta w celu
trwalego  zapewnienia  wysokiej
efektywnodci w wykorzystaniu energii i
minimalnego obcigzenia $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje koniecznos¢
wymiany elementéw istotnych dla
bezpieczenistwa. Niniejsze zalecenie
obowigzuje tylko dla urzadzen

Basingli cihaz yénetmelii (PED) ve
binalarin toplam enerji verimiilii ile
ilgili yénerge (EPBD) yiiksek verimin
ve dolayisiyla distk cevreye
emisyonlarinin - uzun  vadede
sadlanmasi igin s Ureteglerinin
dizenli olarak kontrol edilmesini
dngdrmektedir.

Giivenlik agisindan énemli
parcalarin, 6ngériilmiis azami
kullanma siireleri sona erince
degistiriimesi gereklidir. Bu
oneri sadece kalorifer tesisleri

grzewczych, a nie dla zastosowarn icin gegcerlidir, termoproses

procesow termicznych. DUNGS  uygulamalari icin degil. DUNGS,
zaleca wymiang zgodnie z nizej asagidaki tabloya gore degitirme
przedstawiong tabela: islemi yapilmasini énerir:

HomnoHeHTbI, oTBevawLwme 3a 6e30nacHOCTb CpOK cny#6bl B 3aBUCUMOCTH OT KOHCTPYKuuKU | CtaHgapt CEN
Komponenta, relevantni pro bezpeénost Navrhova zivotnost Norma CEN
Elementy istotne dla bezpieczenstwa Uwarunkowany konstrukcyjnie cykl zycia Norma CEN
Giivenlik agisindan 6nemli parcalar Yapidan kaynaklanan caligsma émri CEN normu
Kon-Bo uuknos Bpems [net]
Pocet cykla ¢as [letech]
Liczba cykli Czas [lat]
Doéngl sayisi Zaman [yil]
CucTewmbl MCTIbITaHNA KnanaHos / Sygtemy zkpusem ventilu 250.000 10 EN 1643
Systemy kontroli zawordw / Valf test sistemleri
la3/plyn/ Gaz
Pene paBnenus / Hlida¢ tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 50.000 10 EN 1854
Boaayx/Vzduch/Powietrze/Hava
Pene paBnenns / Hlidag tlaku / Czujnik cisnieniowy / Presostat 2O 19 Al
Bbikntovarenb, cpabatbiBaroLLmii Npn CHUMKEHWK JaBnenua / vypinad
nedostatku plynu / Czujnik niedoboru gazu / Gaz eksik salteri N/A 10 EN 1854
HoHTponnep ropenus / manager spalovani EN 298 (la3/plyn/ Gaz)
Menedzer paleniska / Atesleme yoOneticisi 250.000 10 EN 230 (Macno/olej/
Olej/Yag
Y gatymK nnameHu’ 10.000
UV ¢idlo plamene’ Kon-Bo yacos
Czujnik zaniku ptomienia UV" N/A pa6oTbl .
UV alev sezici' Provozni hodiny
Godziny pracy
Isletme saatleri
Perynsatopbl gaBnenus rasa' / Regulatory tlaku plynu? N/A 15 EN 88-1
Regulatory cisnienia gazu' / Gaz basinci ayar cihazlan' EN 88-2
[a30BbIN K1anaH ¢ CMCTEMOM KOHTPOJIA KlanaHoBs? nocse yCTaHOB/IEHHOM OLLMOKM
plynovy ventil se systémem na pfezkuSovani ventil(i? po detekci chyby EN 1
X . o . 643
Zawor gazu z uktadem kontroli zaworéw po wykryciu btedu
Valf kontrol sistemine sahip gaz valfi? Hata algilandiktan sonra
[a30BbIN K1anaH 6e3 cMcTeMbI UCTIbITaHWA KaanaHos? / Plynovy 50.000 - 200.000
ventil bez systému zkouSeni ventilu? / Zawér gazowy bez systemu B 3aBMCUMOCTH OT
kontroli zaworu? / HOMWHaJ/IbHOro AMameTpa 10 EN 161
Valf test sistemsiz gaz valfi? dle jmenovité svétlosti
zaleznie od Srednicy znamionowej
genislig bagli
CucTema coeauHeHus rasa ¢ Bosayxom / Systémy smési plynového paliva EN 88-1
a vzduchu / Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine N/A 10 -
; . EN 12067-2
sistemleri
d YxyaLaroLmecs aKcnayaTauMoHHblE XapaKTEPUCTUKN BCIEeACTBME cTapeHns / ZhorSovani provoznich vlastnosti casem
Pogarszajace sie wtasciwosci eksploatacyjne wskutek starzenia / Eskimeden dolayi ¢alisma 6zelliklerinin dusmesi
2 lasbl cemencts |1, 11l / Rodiny plynt I, 1l / Rodzaje gazu Il, Ill / Gaz sinifi Il 1l
N/A He npumeHumo / nehodi se / nie dotyczy / uygulanamaz

®upma coxpaHseT 3a co60¥ NpaBo Ha M3MEHeHWA, NPOBOAVMbIE B MPOLLECCE TEXHUYECKOTO COBEPLLEHCTBOBaHMA. / Zmény, které slouZi technickému pokroku, vyhrazeny. /
Zmiany podyktowane potrzebami postepu technicznego zastrzezone. / Teknik gelisme ve gelistirme agisindan yararli olabilecek degisiklikler yapma hakki saklidir.

AQMUHUCTPALMA U
nNpo13BOACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zaktadu
idare ve isletme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouToBbIN agpec

Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny

Yazisma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com
Internet www.dungs.com
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MbI LEHUM KaXKOoro KrMeHTa 1 npeanaraem LWMPOKNN aCCOPTUMEHT NMPOayKLNUK.
O6opynoBaHne COOTBETCTBYET BCEM AMPEKTMBAM 6€30NacHOCTM U UMeeT Heobxoanmble
nuueHsuun. beictpaa goctaeka no Bcen Poccun n CHIT. CamoBbIBO3 co cknaga B Mockse.
KBanuduumpoBaHHble cneunanumcTbl BCerga rotoBbl MPOKOHCYNbTUPOBAThL U NOMOYb
nonobpartb HyXXHble 3anyacTtu. [loBepbTECH HALLEMY MHOIOMIETHEMY ONbITY U HAAEXHOCTHU
noctasok! MHTepHeT-marasuH "Gtksnab".

OcTanucb BonpocobI?
Hy>xHo nogoOpaTtb nnu 3akasartb getanb?

Email

order@gtksnab.ru

TenedpoH
+7 (495)131-5749

Whatsapp
+7(985) 991-80-53

Telegram

@gtksnab




