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DUNGS®

Combustion Controls

AeKknapauyua
COOTBETCTBMUA
Tpeb6oBaHuam EC

UHCTpYyKUMUA no
3KcnayaTtauuu v

Prohlaseni
o shodé EU

Navod k pouziti

Deklaracja
zgodnosci UE

Instrukcja obstugi

AT Uygunluk
Beyani

Calistirma ve
montaj talimatlari

MOHTaMy

AnektpomariuTtHbid | Magneticky ventil | Zawor Manyetik ventil
KnanaH jednostupiiovy zplisob | elektromagnetyczny | tek kademeli
OAHOCTYMEH4YaToro | provozu jednostopniowy |i letme tlirii
AencTBuA

HomMmuHanbHble BHYTpeHHUe guameTpbl

Jmenovité svétlosti

srednice znamionowe

Nominal caplar

Rp3-Rp 27"
DN 20 - DN 100

MVD(DLE).../5
# 228 898
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Prohlaseni

o shodé EU

Deklaracja
zgodnosci UE

DUNGS"

Combustion Controls

AT Uygunluk

Beyani

MpoaykT / Produkt
Produkt / Uriin

MVD(LE).../5

OneKTpoMarHUTHbIN KnanaH
Magneticky ventil

Zawor elektromagnetyczny
Manyetik ventil

Mpounssoputens / Vyrobce
Producent / Uretici

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
D-73660 Urbach, Germany

HaCTOAWMMMOATBEPHAAET, YTOBCE
NpPoAyKTbl B HACTOALLEM NepeyHe
npowsvMucnbiTaHue EC Tunosoro
obpasua 1 0TBeYaoT C/eayoLwmm
HOpMam 6e30MacHOCTH:

TexHuyeckue ycnosua EC pna
rasoBbiX NpMGopoB
2016/426

AuvpertuBa EC no o6opyposa-
Huio, paboTalowemy nop Aas-
NeHuem
2014/68

B AEMCTBYIOLLEN peAaKLmn.

B cnyyae BHeceHua B npubop
HECaHKLUMOHMPOBAHHbIX Hamu
M3MeHeHUN faHHas AeKnapauus
TepAaeT cuny.

timto prohladuje, ze produkty uve-
dené v prehledu byly pfedmétem
prezkouseni typu podle smér-
nic EU a splfuji hlavni naroky na
bezpecnostnasledujicich predpisu:

Nafizeni EU o spotrebicich
plynnych paliv
2016/426

Smérnice EU o tlakovych zafi-
zenich
2014/68

v platném znéni.

V pfipadé namineschvalené zmény
na pfistroji ztraci toto prohlaseni
platnost.

niniejszym oswiadcza, ze produkty
wymienione w tym zestawieniu zo-
staty poddane badaniu zgodnosci
z wzorcem konstrukcyjnym UE
i spetniajg istotne wymogi bezpie-
czenstwanastgpujgcych przepiséw:

Rozporzadzenie UE w sprawie
urzadzen spalajgcych paliwa
gazowe
2016/426

Dyrektywa UE w sprawie urza-
dzen ci$nieniowych
2014/68

w obowigzujgcym brzmieniu.

W razie wprowadzenia w urzgdze-
niu niedozwolonych przez produ-
centa zmian niniejsza deklaracja
traci waznosé.

Yukarida adigecen uretici, bu genel
bakista belirtilen GrGnlerin AT tip
incelemesine tabii tutuldugunu
ve asagida belirtilen glncel yonet-
meliklerinin

AT Gaz Yakan Cihazlar Yonet-
meligi
2016/426

AT Basin¢h Ekipmanlar Yonet-
meligi
2014/68

énemli glvenlik gerekliliklerine
uygunlugunu beyan ediyor.

Cihazda, firmamiz tarafindan onay-
lanmamig degisikliklerin yapilmasi
halinde bu uygunluk beyani gecer-
liligini kaybeder.

Prislusna instituce
Jednostka notyfikowana
Yetkili kuruluglar

OcHoBaHue pna ucnbitaua EC Tunosoro o6pasya EN 161
Podklady pro prezkouseni typu podle smérnic EU
Podsta_wa badania zgodnosci z wzorem konstrukcyjnym UE EN 13611
AT Tip Incelemesi esaslari ISO 23351-1
ISO 23550
CpoK geiicTBua/CBUAETENLCTBO
Platnost/osvédéeni 2022-06-28 2028-02-12
Okres waznosci/zaswiadczenie CEO0036 CE-0123CT1056
Gecerlilik stiresi/Sertifika
Yno/sIHOMOY€eHHbIW opraH 2014/68/EU (EU) 2016/426

TUV SUD Industrie Service
GmbH

WestendstraBe 199

D-80686 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0036

Kontrola systému QS
Kontrola systemu QS

HpOBepHa CUCTEeMbl KOHTPOJ1IA Ka4YecTBa

Kalite Kontrol sisteminin denetimi

Bbi6paHHana cxema
cepTUdUKaLnmM COOTBETCTBUA:
mogynb B+D

Zvoleny postup stanoveni shody:
Modul B+D

Wybrana ocena zgodnosci:
modut B+D

Segilen uygunluk yéntemi:
Modul B+D

TUVSUD Product Service GmbH
Zertifizierstellen

RidlerstraBe 65

D-80339 Miinchen

Germany

Notified Body number: 0123

<X

Dr.-Ing. Karl-Gunthef DalsafB,
AvpekTtop / Jednatel

Prezes / Genel Mudur
Urbach, 2018-04-21

N MC - Edition 11.18 « Nr. 228 898

.. 16



A1/07.17

MC e Edition 11.18  Nr. 228 898

o

EU-Type Examination Certificate |
No. C5A 18 02 22629 002 Product Service

Holder of Certificate: Karl Dungs GmbH Co.KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach

Product: Fittings (gas)

Automatic shut-off valve
Model(s): Series MV,

Series MVD,

Series MVDLE

Parameters: PIN CE-0123CT1056

for further information see annex

Tested according to: DINEN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23551-1:2012
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?,(F:I The Certification Body of TUV SUD Product Service GmbH confirms according to Annex Il (Module B)
(i that the listed product complies with the relevant provisions according to Annex | of Regulation (EU)
WU 2016/426 on appliances burning gaseous fuels. It refers only to the sample submitted for testing and
,'lg,,’& certification and on its technical documentation. See also notes overleaf.

Test Report No.: V-A 1225-08/18

Valid until: 2028-02-12

1
Date: 2018-02-13 (Norbért Hoérmann)

TUV SUD Product Service GmbH is Notified Body according to Regulation (EU) 2016/426 on appliances
burning gaseous fuels with identification No. 0123.

Page 1 of 8

ZERTIFIKAT ¢ CERTIFICATE ¢

TUV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraRe 65 - 80339 Miinchen - Germany TOV
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ZERTIFIKAT @ CERTIFICATE ¢

EU-Baumusterpriifbescheinigung Product Service
Nr. C5A 18 02 22629 002

Zertifikatsinhaber: Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1
73660 Urbach
DEUTSCHLAND

Produkt: Ausriistungen (Gas)
Automatisches Absperrventil

Modeli(e): Baureihe MV,
Baureihe MVD,
Baureihe MVDLE

Kenndaten: PIN CE-0123CT1056

alle weiteren Kenndaten siehe Anhang

Gepriift nach: DIN EN 161:2013
DIN EN 13611:2011
ISO 23550:2011
ISO 23351-1:2012

Die Zertifizierstelle von TUV SUD Product Service GmbH bestatigt gemal Anhang Il (Modul B)
die Ubereinstimmung des bezeichneten Produktes mit den wesentlichen Anforderungen geman
Anhang | der Verordnung (EU) 2016/426 Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe.
Prafgrundlage ist ausschlieflich das zur Prifung und Zertifizierung vorgestellite Prufmuster
sowie dessen technische Dokumentation. Umseitige Hinweise sind zu beachten.

Priifbericht Nr.: V-A 1225-08/18

Giiltig bis: 2028-02-12

WL

Datum, 2018-02-13 ( Norbert Hérmann )

TUV SUD Product Service GmbH ist notifizierte Stelle gemaR der Verordnung (EU) 2016/426
Uber Gerate zur Verbrennung gasférmiger Brennstoffe mit der Kennnummer 0123.

Seite 1 von 8

TOV SUD Product Service GmbH - Zertifizierstelle - RidlerstraBe 65 - 80339 Miinchen - Germany Tov
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NHcTpyKuma no Provozni a montazni

3KcnJyaTauum U MOHTaXxy  navod

OnekTpomarHuTHbIM KnanaH ~ Magneticky ventil
oaHocTyneHyaToro aeicteua  jednostupriovy zplisob provozu
Tun MV.../4 Typ MV .../4

Tun MVD.../5 Typ MVD .../5

Tun MVDLE.../5

HomuHanbHbie BHYTPEHHUe guameTpbl
Rp 3/8-Rp 2 1/2

DN 20 - DN 100

Typ MVDLE .../5
Jmenovité svétlosti
Rp3/8-Rp21/2
DN 20 - DN 100

Instrukcja obstugi i
montazu

Zawor elektromagnetyczny

jednostopniowy
typ MV .../4

typ MVD .../5

typ MVDLE .../5
Srednice znamionowe
Rp 3/8-Rp21/2

DN 20 - DN 100

DUNGS®

Combustion Controls

Kullanim ve Montaj
Kilavuzu

Manyetik ventil

tek kademeli i letme tiiri
Tip MV.../4

Tip MVD.../5

Tip MVDLE.../5

Nominal cap

Rp 3/8-Rp 1/2

DN 100-DN 200

Mono)xeHue Npu MOHTaXke
Poloha vestavéni
Potozenie zabudowy
Montaj pozisyonu

Makc. paboyee paBneHune

Max. provozni tlak

Meaks. cisnienie robocze

Max. letme basinci

MV..2./4p . =200 mbar (20 kPa)
MV..2./5p . =200/360 mbar (20/36 kPa)
MV...5../5p__ =500 mbar (50 kPa)

Knacc A, rpynna 2

Trida A, skupina 2

Klasa A, grupa 2

Sinif A/ Grup 2

cornacHo / podle / wg / gore
EN 161

[mbar]

EN 161

U, ~(AC)230V -15% +10 %
wnu/nebo /lub/veya

~(AC) 100V, ~(AC) 200 V

~(AC) 110 V-120 V, ~(AC) 240V
MpoAoCIHKUTENBHOCTL BKMIOYEHUA/
Switch-on duration/ czas wigczenia/
Devrede kalma suresi 100 %

Temnepatypa okpy>xatoLLen cpeabl
Teplota okolf
Temperatura otoczenia
Cevre sicakli 1
-15 °C ... +60 °C

o

+60

-15

Bug sawmtbl/Kryti

Rodzaj ochrony/Koruma tir(

IP 54 cornacHo / podle / wg / gbre
IEC 529 (DIN EN 60529)

no BbI6opy/opcne/
opcjonalnie/Optional IP 65

CewmencTso 1+2+3

Skupina 1+2+3

— =) —) —) Rodzina 1+2+3

__.'__.'_-.'__.' Familya 1+2+3
Gas Gaz

O6parute BHUMaHKe: Mpu NpUMEHeHHH
MHOTOKUNbHbIX Kabeneid cnepyer
UCnonb30BaTh rM/b3bl ANA OKOHLEBAHUA
U,

Upozornéni:V pfipadé pouziti vicedratovych
vodicd pouzivejte Zilové koncové dutinky.
Uwaga: W przypadku przewoddow
wielozytowych stosowac koricowkitulejkowe.
Litfenunutmayin:Coktellikablolar kullanirken
kablo teli kapatma kovanlan kullanin.

AneKkTpuyeckoe coeauHeHUe
Elektricky pripoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik ba lantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

MV(D,LE).../5 Rp 3/8

MVDLE 5.../5

MVD(LE).../5 DN 40-100
AC
DC

3a3emrieHne CornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yonetmeliklere gére topraklama

AnekTpuyeckoe coeguHeHue
(Mpy®urHHaA Knemma)
Elektricky pfipoj

(Pruzinova svorka)
Podtaczenie elektryczne
(Zacisk sprezynowy)

Elektrik ba lantisi

(Yayh kiskac)

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

MVD.../5 Rp 1/2-2

MVDLE.../5 Rp 1/2-2
AC
DC

3a3emnieHne CornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gore topraklama

AnekTpuyeckoe coeguHeHUe
Elektricky pfipoj

Podtaczenie elektryczne
Elektrik ba lantisi

IEC 730-1 (VDE 0631 T1)

MVD.../5 Rp 1/2-2
MVDLE.../5 Rp 1/2-2
AC

3a3emneHne CornacHo MeCTHbIM MHCTPYKLIMAM
Uzemnéni podle mistnich predpist
Uziemienie zgodnie z lokalnymi przepisami
Yerel yénetmeliklere gére topraklama




MyHKTbI ANA namepenuna pasnexnunsa / Odbéry tlaku
Odprowadzenia ci$nieniowe / Basing ciki lari

1 2

TONbKO hnaHupl, HaunHaAa c DN 25  PesbboBanA npobka

od DN 25 pouze pifrubové provedeni  Sroub uzavéru
tylko wykonanie kolnierzowe od DN25  Sruba zamykajaca
DN 25‘den itibaren yalnizca flan ~ Kapak civatasi
versiyonu
Pe3bboBan npobka
Sroub uzavéru
Sruba zamykajgca
Kapak civatasi

G 3/4 DINISO 228

G 1/4 DINISO 228

3

BoamoxHO coeanHeHne
KOHLIEBOIO KOHTakTa: / Moznost
pripojeni koncového kontaktu: /
MoZliwose¢ podigczenia wylacznika
krancowego: / Son temas igin
ba lanti olanaklari: KO1/1
Pesb6osas npobka /Sroub
uzavéru Sruba zamykajgca /
Kapak civatasi

G 1/8 DINISO 228

P max. MV 2.../4 = 200 mbar
maxi. MV 2.../5 = 200/360 mbar
MV 5.../5 = 500 mbar

e

234

CeTka
Sito

Sitko
Elek

4

Rp 1/2-Rp 2

TONBKO [1A KOHCTPYKLMK C pe3bboii
pouze zavitové provedeni

tylko wykonanie z gwintem
yalnizca vida di li versiyon
OTBepcTye Hannaca noj KpbILLKOW,
no Bbibopy / Otvor obtoku pod vikem
uzévéru, opcné/ Otwor obejsciowy
pod pokrywka, opcjonalnie / Bypass
deli i kapak altindadir, opsiyonel

MV 2.../4 Tonbko KOHTPOJbHbIN O0TBOA AaBrneHud 2 / pouze tlakové ¢idlo 2 / tylko odprowadzanie cisnienia 2 / yalnizca baski tutama 1 2
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Tun P,... | DN/Rp | Neconeowpa | P__ |1 Bpema pa3mbikaHuA EinbaumaBe / Dimensions /
Typ ' Magneté. | [VA] | ~(AC) | Doba otevieni Cotes d'encombrement / Dimensioni | Hmotnost
Typ Nr elektroma- 230V | Czas otwarcia [mm] Masa
Tip gnesu Acma zamani Agirlik
Miknatis Nr. o a b c
MV 205/4 200 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MV 207/4 200 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 1,75
MV 210/4 200 Rpt 200 30 0,15 <1s 75 100 135 90 165 200 2,45
MV 215/4 200 Rp11/2 300 65 026 <1s 95 150 170 116 215 260 4.3
MVD 203/5 360 Rp3/8 100 17 0,08 <1s 50 60 90 60 113 140 0,85
MVD 205/5 360 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MVD 207/5 360 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 2,40
MVD 210/5 360 Rp1 200 30 0,15 <1s 75 110 135 90 165 200 2,45
MVD 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 <1s 80 150 170 116 215 255 4,30
MVD 215/5 360 Rp11/2 300 65 030 <1s 95 150 170 116 215 260 5,40
MVD 220/5 200 Rp2 300 65 030 <1s 95 150 170 116 215 260 5,90
MVD 225/5 200 Rp21/2 400 100 048 <1s 115 230 220 165 215 325 10,90
MVDLE 203/5 360 Rp3/8 100 17 0,08 ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,95
MVDLE 205/5 360 Rp1/2 100 17 0,08 <ca.20s 50 80 135 75 155 200 1,10
MVDLE 207/5 360 Rp3/4 200 30 0,15 «ca.20s 75 100 165 85 190 190 2,55
MVDLE 210/5 360 Rp1 200 30 0,15 ca.20s 75 110 165 90 200 190 2,75
MVDLE 215/5 200 Rp11/2 280 60 026 <ca.20s 80 150 205 116 245 255 4,40
MVDLE 215/5 360 Rp1 1/2 300 65 030 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,50
MVDLE 220/5 200 Rp2 300 65 030 ca.20s 95 170 205 130 250 255 6,20
MVDLE 225/5 200 Rp21/2 400 100 048 ca.20s 115 230 295 165 350 320 11,40
MVD 503/5 500 Rp3/8 100 17 0,08 <1s 50 60 90 60 113 140 0,85
MVD 505/5 500 Rp1/2 100 17 0,08 <1s 50 80 90 75 113 150 1,00
MVD 507/5 500 Rp3/4 200 30 0,15 <1s 75 100 135 85 160 200 2,40
MVD 510/5 500 Rpi1 200 30 0,15 «<1s 75 110 135 90 165 200 2,45
MVD 515/5 500 Rp11/2 300 65 030 <1s 95 150 170 116 215 260 5,40
MVD 520/5 500 Rp2 400 100 048 <1s 115 170 190 130 235 300 8,80
MVD 525/5 500 Rp21/2 500 90 042 <1s 130 230 215 165 300 370 14.50
MVDLE 503/5 500 Rp3/8 100 17 0,08 <ca.20s 50 60 135 75 155 190 0,80
MVDLE 507/5 500 Rp3/4 200 30 0,15 «ca.20s 75 100 165 85 190 190 2,50
MVDLE 515/5 500 Rp11/2 300 65 030 ca.20s 95 150 205 116 245 255 5,60
MVDLE 520/5 500 Rp?2 400 100 048 ca.20s 115 170 230 135 270 300 11.10
MVD 2040/5 200 DN40 280 60 026 <1s 80 200 170 150 235 255 6,80
MVD 2040/5 360 DN40 300 65 030 <1s 95 200 170 150 235 255 7,00
MVD 2050/5 200 DN50 300 65 030 <1s 95 230 171 165 245 255 7,70
MVD 2065/5 200 DN65 400 100 048 <1s 115 290 221 185 315 330 12,70
MVD 2080/5 200 DN80 500 90 042 <1s 130 310 250 200 340 375 18,50
MVD 2100/5 200 DN 100 550 100 048 <1s 150 350 310 240 410 480 31,00
MVDLE 2040/5 200 DN 40 280 60 026 ca.20s 80 200 205 150 270 255 6,90
MVDLE 2040/5 360 DN40 300 65 030 ca.20s 95 200 205 150 270 255 7,10
MVDLE 2050/5 200 DN50 300 65 030 ca.20s 95 230 210 165 280 255 7,50
MVDLE 2065/5 200 DN 65 400 100 0,48 ca.20s 115 290 290 190 385 330 13,30
MVDLE 2080/5 200 DN 80 500 90 042 ca.20s 130 310 320 200 405 375 18,50
MVDLE 2100/5 200 DN 100 550 100 048 ca.20s 150 350 380 240 480 480 31,00
MVD 5040/5 500 DN 40 300 65 030 <1s 95 200 170 150 255 255 7,00
MVD 5050/5 500 DN 50 400 100 048 <1s 115 230 190 165 295 295 12,00
MVD 5065/5 500 DN 65 500 90 042 <1s 130 290 245 190 370 370 17,00
MVD 5080/5 500 DN 80 550 100 0,50 <1s 150 310 295 200 465 465 27,00
MVDLE 5040/5 500 DN 40 300 65 030 ca.20s 95 230 205 150 255 255 7,00
MVDLE 5050/5 500 DN50 400 100 048 ca.20s 115 230 230 165 295 295 13.10
f = MecrTo, TpebyloLeeca ona MOHTaxa conieHonaa d = makc. wupuHa

prostor potrebny pro montaz magnetu
przestrzer wymagana dla montazu elektromagnesu
Miknatis montaji igin gerekli olan bo luk

nejvetss sitka

szeroko$¢ maksymalna

Max. geni lik

Makc. 3 ¢
namax. 3 s

dla maks. 3 sek.
max. 3 sigin
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/ Wymiary montazowe / Boyutlar [mm]

Zni rozméry

C6opouHble pa3mepbl / Monta
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nejvetss sirka
szerokos¢ maksymalna

= Makc. WwupmHa
Max. geni lik

d
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[Nm]

Makc. kpyTawme momeHTbI/ TpybonpoBogHas apmatypa
max. kroutici momenty / prislusenstvi systému
Maks. momenty obrotowe/wyposazenie systemu

M3

M4 M5 M6 M8

G1/8 G1/4 G1/2 G3/4

1,2 Nm

max. Tork de erleri / Sistem aksesuari

2,5Nm 5Nm 7 Nm

15Nm 5 Nm

7Nm 10Nm 15 Nm

{E

EN 1092-1

®uKcupawy, wueT / Prizon
Menetes rud / Bida-geipog

MaKc. BbpPTALLM MOMEHTH (N/10cKo cbeanHeHue) / cupluri de strangere max. (imbinare plana)
max. meghuzasi nyomaték (lapos 6sszekétés) / s€y. pogn otpePng (§igedn ovvdeon)

M 12 x 55 (DN 25)

10 Nm ... 40 Nm

M 16 x 65 (DN 40/50/65/80100)
M 16 x 75 (DN 125)

40 Nm ... 90 Nm

M 20 x 80 (DN 150)
M 20 x 90 (DN 200)

90 Nm ... 170 Nm

CvbnogaBanTe USUCKBaAHUATA Ha M3MON3BAHOTO YNTbTHEHHE!
Respectati cerintele garniturii de etansare utilizate!

Tartsa be a behelyezett tomitésre vonatkozo elbirasokat!
AdBete vgoyn Tig agartrioelg TG Togobetnsevng sdévwong!

Wcnonb3yiiTe cneuyuasnbHblie MHCTPYMEHTbI!

Pouzivat vhodné naradi!

Wykorzystaé odpowiednie narzedzia!

BuHTbI BKpyuMBanTe KpectoobpasHo!

Srouby utahovat kfizem!

il

Uygun alet kullanin!

Sruby dokrecaé na krzyz!
Civatalari capraz siralamaya gére sikin!

Y3en 3anpeLjaeTcA Ucnonb3oBaTb
B KayecTBe pblyara.

Pristroj nesmi byt pouzivan
jako paka.

Urzadzenia nie uzywaé w
charakterze dzwigni.

Cihaz kol olarak
kullaniimayacaktir.

L

DN -- -- 20 25 40 50 65 80 100
Rp 3/8 1/2 3/4 1 11/2 2 21/2 -- --
[Nm]t<10s
M. 70 105 225 340 6101100 1600 2400 5000
[Nm]t<10s
T 35 50 85 125 200 250 325 400 400

max.

Pe3bba Tuna MV.../4, MV.../5
MoHTax

1.
2.

3.

4.

Hapesatb pe3bby.
Vcnonb3oBath cneumanbHyo
YMNOTHUTENbHYIO NacTy, puc. 1.
Mcnonb3oBath cneumanbHbie
WNHCTPYMEHTbI, puc. 1.

[Mocne oKoH4aHMA paboT NPOBECTH
MPOBEpPKY Ha repMeTUYHOCTb 1
MpaBNUIbHOCTb (hYHKLIMOHMPOBaHMA!

®dnaHey Tuna MV.../5
MoHTaXx

1.
2.

3.
4.

BcTtaBuTb WINUNbKK CHN3Y.
YCcTaHoBUTb YNNIOTHUTENb.
BcTaBuTb WNUNbKN CBEPXY.
SaTFlHyTb LUNUNBbKA.
Cobniogante KpyTAwme
MOMEHTbI B Tabnumue!
CnepuTe 3a NpaBuIibHON
nocagkou ynnortHurens!

. Mocne okoH4aHWA paboT

NPON3BECTUN KOHTPOIb Ha
repMeTUYHOCTb M NPaBUIbHOCTb
yHKLUMOHUPOBaHMA!

Provedeni zavitti MV.../4, MV.../5
Montaz

1. Vyfezat zavit.

2. Pouzivat vhodny tésnici
prostredek, obrazek 1.

3. PouZivat vhodné néradi, obrazek 1.

4, Po montazi provést zkousku
tésnosti a funkeni zkousku.

Provedeni pfirub MV .../5
Montaz

1. Vsadit zavrtné Srouby dole.
2. Vsadit tésnén.

3. Vsadit zavrtné Srouby nahore.
4, Zavrtiné srouby utahnout. Dbat
tabulky krouticich momentc.
Dbat na spravné ulozeni

tésnéni!
5. Po montaZi zkouska tésnosti a
funkeni zkouska.

[MoBepXHOCTb COOPKM
Montéazni plocha
Powierzchnia montazowa
Montaj ylzeyi

Wykonanie MV .../4, MV .../5 z

otworami gwintowymi

Montaz

1. Nacig¢ gwinty.

2. Zastosowac odpowiedni srodek
uszczelniajaey, rysunek 1.

3. Wkorzysta¢ odpowiednie
narzedzia, rysunek 1.

4. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac¢ szczelnose |
dziatanie.

Wykonanie z kotnierzami MV .../5

1. Osadzi¢ sruby dustronne u dofu.

2. Osadzi¢ uszczelke.

3. Osadzi¢ sruby dwustronne u gory.

4. Dokreci¢ $ruby dwustronne.
Przestrzega¢ wartosci wskazanych
w tabeli momentéw obrotowych!
Zapewni¢ prawidiowe
utozenie uszczelki!

5. Po zakonczeniu montazu
skontrolowac szczelnos¢ i dziatanie!

Vida di li versiyon MV.../4,

MV.../5

Montaj

1. Vida di ini agin.

2. Uygun conta malzemesini
kullanin, Sekil 1

3. Uygun alet kullanin, Sekil 1

4. Montajdan sonra sizdirmazlik
ve fonksiyon kontrolinl yapin.

Flan versiyonu MVD.../5

Montaj

. Pimli civatalari alta yerle tirin.

2. Contay yerle tirin.

3. Pimli civatalar tste yerle tirin.

4. Pimli civatalari sikin.
Tork tablosuna dikkat edin!
Contalarin do ru ekilde
oturmasina dikat edin!

5. Montaj i leminden sonra
sizdirmazlik ve fonksiyon
kontrolU yapin.

—_




MVD .../5

Ana aki miktari ayari

Ap

PerynupoBka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego

OTKpyTUTb BUHT
povolit
Zwolni¢

Gev etin

He npumenante cuny!
nepouzivat nasilf
Nie stosowac sity o
Zorlayici kuvvet uygulamayin / g

i

max./maxi.

3aBoackanA HacTporka
nastaveni ze zavodu

Nie stosowac sity
Fabrika ayari

o

min./mini. — 0’1 X vmax.lmaxi.

—
[m®/h]

MVDLE .../5

Perynuposka rnaBHOro notoka
Nastaveni hlavniho mnoztsvi
Regulacja strumienia gtéwnego
Ana aki miktari ayari

OTKpyTUTb BUHT
Sroub povolit
Zwolni¢ srube
Civatayi gev etin

T ooy
ey L or g througny
ot oot acjustor
ot 00 the o
18 cylnariaue
e Soszong
N om0 desctaraa ale

He npumenanTe cuny!
nepouzivat nasilf -
Nie stosowac sity y

Zorlayict kuvvet uygulamayin £

V.

Ry
s dengea, v
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MVDLE .../5
HacTpoiika ckopocTHoro
noabema VcTapT.

3aBoackan HacTpoika MVDLE.../5:

HaCcTpoIiKa CKOPOCTHOO NoAbemMa He

npov3eesneHa

1. OTKpPYTUTb PEryIMpOBOYHbI
konna4yok E
rmapaBnnyeckoro yana

2. PerynnpoBoyHbIf Konnavok
NMOBEPHYTb U UCMONb30BaTb
B Ka4eCTBe MHCTPyMeHTa.

3. NMoBopaumean BNeBO =
BO3pacTaeT CKOPOCTHOW
noabem (+).

CkopocTHoM

noAbEM

Rychlozdvin
Suw szybki
Hizli strok

MVDLE .../5

Nastaveni rychlozdvihu Vstart

Nastaveni MVDLE .../5 ze zavodu:

rychlozdvih neni nastaven.

1. Nastavovaci ¢epicku E
odsroubovat od hydrauliky.

2. Nastavovaci ¢epicku obratit a
pouzit jako naradi.

3. Otaceni doleva = zveétSeni
rychlozdvihu (+).

|

MVDLE .../5

Nastawienie suwu szybkiego Vstart

Nastawienie fabryczne MVDLE .../5:
suw szybki nie nastawiony

1. Wykreci¢ kapturek regulacyjny
E z modulu hydraulicznego.

2. Odwroci¢ kapturek regulacyjny
i wykorzysta¢ w charakterze
narzedzia.

3. Obrét w lewo = zwigkszenie
suwu szybkiego (+)

[m® /h]

3aBopckan HacTponka
Nastaveni ze zavodu
Nastawienie fabryczne
Fabrika ayari

[s]

-

MVDLE.../5
Hizh strok ayar Vstart

Fabrika ayari MVDLE.../5:
Hizl strok ayari yapilmami tir

1. Ayar kapa Ini E hidrolik
Uniteden sokin.

2. Ayar kapa n1 dénddiriin ve
alet olarak kullanin.

3. Kapa 1 sola déndirme = Hizli
stro un buyuttlmesi (+)

74

3ameHa ruapaBnIM4ECcKoOro y3na
WK PerynmpoBOYHOro Aucka

1. YCTaHOBKY BbIK/OUYUTD.

2.YpanuTb C BUHTa C
noTanHom ronoskon A
NpeaoxXpaHNTEeNbHbIN Nak.

3. BbIKpYyTUTb BUHT C
noTanHoM ronoBkou A.

4. BbIKpyTWUTb BUHT C

LMAMHAPWYECKON rofioBKoM B.

5. CHATb peryniMpoBOYHbIN
amck C nnm
rmapasnunyeckunii ysen D.

6. 3aMeHNTb PErynmpoBOYHbIA AUCK
C unu rapasnuyeckuit yaen D

7. BKpyTUTb CHOBA BUHTbI C
MOTANHOM 1 LMNHAPUYECKOI
ronosKami. BuHT ¢ notaiiHoi
TONOBKOW 3aKPYTUTb TaK, 4TOObI
yCcTaHOBOYHaA Tapenka C nm
ruapaenuyeckuit yaen D MOXHO
6bIno eLwe NpoKpy4MBaTh

8. BUHT ¢ noTanHomn
rofoBKON A MOKPbITb
NpeaoXpaHnTesNbHbLIM NTaKOM.

9. NpoBepka Ha repMeTUYHOCTb
npoBOAUTCA Ha MecTe
pe3b60oBoil NPobKM 2:

MVD 2... p___ =200 m6ap

MVD 5... p,... =500 m6ap.
10. MNpoBecTn KOHTPOMb

hyHKLIMOHMPOBaHUA.

11. BKNOUYUTb YCTaHOBKY.

makc.

Vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talire

1. Zatizeni vypnout.
2. Odstranit pojistny lak ze
zapustného sroubu A.

3. Zapustny sroub A vySroubovat.

4. Sroub s valcovou hlavou B
vySroubovat.

5. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D sejmout.

6. Nastavovaci talif C resp.
hydrauliku D vymeénit.

7. Zapustny Sroub a Sroub
s vélcovou hlavou opét

zasroubovat. Sroubek se zapust-
nou hlavou utahnout jen tak siing,
aby se nastavovaci destickou C

¢l hydraulikou D jesté dalo otacet.

8. Zapustny sroub A pretrit
pojistnym lakem.

9. Zkouska tésnosti z odbéru

tlaku Sroub uzavéru 2:

MVD 2 ...p_. = 200 mbar
MVD 5 ...p,_.. = 500 mbar.

10. Provést funkéni zkousku.

Wymiana modutu hydraulicznego

lub tarczy regulacyjnej

1. Wylaczy¢ instalacje.
2. Usunaé lakier zabezpieczajacy ponad

$rubg z them stozkowym wpuszczanym A.

3. Wykreci¢ srube z fbem
stozkowym wpuszczanym A.

4. Wykreci¢ srube z fbem
walcowym B.

5. Podniesc¢ tarcze regulacyjng C

lub modut hydrauliczny D.

6. Wymieni¢ tarcze regulacyjng C

lub modut hydrauliczny D.

7. Na powrot wkreci¢ Srube z foem
stozkowym wpuszczanym i Srubg
7 tbem walcowym. Srube 7 foem

stozkowym wpuszczanym dociagnaé
tylko na tyle, aby mozna jeszcze bylo

obracac talerz nastawczy G wzgl.
modut hydrauliczny D.

8. Srube 7 fbem stozkowym
wpuszczanym A pokry¢
lakierem zabezpieczajgcym.

9. Przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci poprzez

11. Zafizeni zapnout.

odprowadzenie ci$nieniowe

ze Srubg zamykajaca 2:
MVD 2... p__. =200 mbar
MVD 5... p__. =500 mbar

10. Przeprowadzi¢ kontrole dziatania.

11. Wigczy¢ instalacie.

Hidrolik linitesi veya ayar
diskinin de i tirilmesi

1. Tesisi kapatin.

2.Gomme ba |i civata A izerindeki
emniyet boyasini temizleyin.

3. Gémme ba Ii civatay A sékin.

4. Silindirik ba I civatay1 B sokun.

5. Ayar diskini C veya hidrolik
Unitesini D kaldirin.

6. Ayar diskini C veya hidrolik
Gnitesini D de i tirin.

7.Goémme ve silindirik ba i
civatayi tekrar takin. GGmme
ba I vidayi, sadece hidrolik
veya ayar tablasi dondirile-
bilecek kadar sikiniz.

8. GOmme ba I civataya A
emniyet boyasini surin.

9. Basing ¢iki 1 kapak civatasi
2 lizerinden sizdirmazhk
kontrollinii yapin:

MVD 2...p,.. = 200 mbar
MVD 5...p
10. Fonksiyon kontroli yapin.
11. Tesisi tekrar ¢ali tirin.

= 500 mbar

max




3ameHa coneHouaa MV.../5

1. CHATb rMApaBnMyecKi y3en
VAN PEryNPOBOYHBIN AMCK, KaK
OMnmMCaHo Ha CTp. 6 B MyHKTax 1-5
“3ameHbl rnapaBnNYeCckoro yana
NN PerynMpoBO4HOro ancka'

2. YCTaHOBUTb HOBbII CONEHONA,
Cobniopatb Ne coneHouaa
1 HanpAXeHwue!

3. CMoHTMpOBaTh CHOBA
TUAPABAMYECKIA Y3EN N
PerynupoBOYHbIN ANCK, Kak
OMMCaHo Ha CTp. 6 B NyHKTax 7 - 11
“3ameHbl rnapaBnMyYeckoro ysna
UMK PerynMpoBO4HOro ancka'

3ameHa coneHoupa MV.../4

1. CHUMaTb 3aWMTHBIIA KOXYX A.

2. YCTaHOBMTb HOBbIA CONEHONA.
Cobniopatb Ne coneHounpaa

W HanpAXxeHue!

3. HaBuHuYMBaTb 3aWMTHBI KOXYX A.

Vyména magnetu MV.../5

1. Hydrauliku resp. nastavovact
talit odstranit podle popisu na
strané 6 ,vymena hydrauliky nebo
nastavovaciho talife’, bod 1 - 5.

2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a
napéti!

3. Hydrauliku resp. nastavovaci talir
namontovat podle popisu na

strané 6 ,vyména hydrauliky nebo
nastavovaciho talire”, bod 7 - 11.

Vyména magnetu MV.../4
1. Ochranny kryt A odstranit.
2. Magnet vymenit.
Zohlednit ¢isla magnetu a

napéti!

3. Ochranny kryt A nasroubovat.

Wymiana elektromagnesu MV.../5

1. Usung¢ modut hydrauliczny lub
tarcze regulacyjng w sposob
opisany na stronie 6, punkty 1 -5,
"Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Na powrdt zamontowac
modut hydrauliczny lub tarcze
regulacyjng w sposob opisany
na stronie 6, punkty 7 - 11,
‘Wymiana modutu hydraulicznego
lub tarczy regulacyjnej'.

Wymiana elektromagnesu MV.../4

1. Usun kotpak ochronny A.

2. Wymieni¢ elektromagnes.
Zastosowac elektomagnes o
wiasciwym numerze i napieciu!

3. Odkre¢ kofpak ochronny A.

Miknatis de i tirmesi MV.../5

1. Sayfa 6‘da ,Hidrolik tnitesi
veya ayar diskinin de i tirilmesi“
béliminde 1-5 nolu maddelerde
aciklandi 1 gibi hidrolik Unitesi
veya ayar diskini sokun.

2. Miknatisi de i tirin.
Miknatis Nr. ve gerilim
de erine dikkat edin!

3. Sayfa 6‘da ,Hidrolik
Unitesi veya ayar diskinin
de i tirilmesi* béliminde 7-11
nolu maddelerde acgiklandi |
gibi hidrolik Unitesi veya ayar
diskini tekrar takin.

Miknatis de i tirmesi MV.../4

1. Koruyucu kapa 1 A gikartiniz.

2. Miknatisi de i tirin.
Miknatis Nr. ve gerilim

de erine dikkat edin!

3. Koruyucu kapa 1 A takiniz.

MV .../5

MV .../4
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Auarpamma pacxopaa / Priitokovy diagram/ Charakterystyki przeptywu / Aki diyagrami
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3anacHble yacTtu/ OcHacTKa
Nahradni dily /ptislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3sHoi Ne
Objednavaci €islo
Nr zamow.

Sipari Numarasi

3anacHble yacTtu/ OcHacTka
Nahradni dily /pfislusenstvi
Czesci zamienne/osprzet
Yedek parcalar / Aksesuar

3aka3Hoi Ne
Objednavaci ¢islo
Nr zamoéw.

Sipari Numarasi

Pe3b6oBana npobka ¢

5 WTyk/ Komnnekt

3awmTHaA 3arnywka

5 WTyk/ KomnnekT

Ochranny kryt 5 Kus/Sada
Kapturek ochronny 5 Sztuk/Komplet
Koruma kapa 1 5 Adet/Set
MV 2../4

Rp 1/2 231795

Rp 3/4-Rp 2 231 796
MVD 2.../5 (p, ., 200 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 797
MVD 5.../5 (p,,, 500 mbar)

Rp 3/8 -Rp 1/2 231795

Rp 3/4 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 796

DN 50 - DN 65 231 797

Rp 2 1/2, DN 80 231798
MVDLE 2.../5 + MVDLE 5.../5

Rp 3/8 -Rp 2, DN 20 - DN 50 231 799

Rp 2 1/2, DN 65 - DN 100 231 796
3anacHou coneHoupg, no 3arnpocy
Nahradni magnet na dotaz
Wymienny elektromagnes na zapytanie

Yedek miknatis

istek lzerine

YMAOTHUTENbHbIM KONbLIOM 5 Kus/Sada
Sroub uzavéru s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Sruba zamykajaca z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Kapak civatasi conta ile

G1/8 230 395

G1/4 230 396

G 3/4 230 402
CvemHoe coeauHerue DIN EN 175301-803

Komnnekr IP 54

Konektor DIN EN 175301-803

sada IP 54

kacznik wtykowy DIN EN 175301-803

zestaw IP 54

Gegcmeli ba lanti IN EN 175301-803

Set IP 54 215733
PerynupoBouHbIii guck ans

perynupoBaHusA rNaBHOro NoTokKa

Nastavovaci talif pro hlavni mnozstvi

Tarcza regulacyjna strumienia

gtéwnego

Ana aki miktari ayar diski

Rp 3/8—Rp 1/2 231789

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231 790

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231 791
MapaBnuyeckuit TOopmo3

Hydraulicka brzda

Hamulec hydrauliczny

Hidrolik freni

Rp 3/8 -Rp 1/2 223159

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 223158
Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 223 157
BcraBHan waiba

Zasunovaci kotoué

Podktadka wtykowa

Gecmeli disk

Rp 3/8 -Rp 1/2 231 563

Rp 3/4 - Rp 2, DN 20 — DN 50 231 564

Rp 2 1/2, DN 65 — DN 100 231787
LTencenbHanA po3eTka, YepHan

Svorkovnice, ¢erna

Puszka instalacyjna, czarna

Kablo soketi, siyah

GDMW, 3 pol. + E 215699
dnaHueBble YyNAOTHUTENU 2 WTtyk/ KomnnekT
Tésnéni pro priruby 2 Kus/Sada
Uszczelki do kotnierzy 2 Sztuk/Komplet
Flan contalar 2 Adet/Set

DN 40 231 600

DN 50 231 601

DN 65 231 603

DN 80 231 604

DN 100 231 605
KomnnekT wnunek 4 WTyk/ Komnnekt
Sada zavrtnych Sroubt 4 Kus/Sada
Zestaw srub dwustronnych 4 Sztuk/Komplet
Pim civata seti 4 Adet/Set

M16 x 55 (DN 20 — DN 50) 230 422

M16 x 65 (DN 65 - DN 100) 230 424
N3mepuTtenbHbIn naTpybok ¢ 5 WTyk/ KomnnekT
YNAOTHUTENbHbIM KONbLIOM 5 Kus/Sada
Meéfici nastavec s tésnicim krouzkem 5 Sztuk/Komplet
Kréciec pomiarowy z 5 Adet/Set
pierscieniem uszczelniajagcym

Olgiim nipeli conta ile

G1/8 230 397

G1/4 230 398
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Safety
first

O.K.

MpoBoauTb paboTbl Ha
3neKTpoOMarHUTHOM Knanase
pa3speluaeTca TONIbKO
KBanuuuuposaHHomy
nepcoxany.

MpenoxpansitTe NoBEPXHOCTH
(hnaHLeB OT NOBPEXAEHUHA. BUHTbI
BKpy4MBaiiTe KpectoobpasHo.
Mpoussopute cHOpKY, He co3faBan
BHYTPEHHUX HaNPAXEHUH.

He ponyckaetca

NPAMOI KOHTaKT MeXay
3N1IeKTPOMarH1THbIM
KJlanaHoM U KUPMUYHbIMU,
6EeTOHHbIMM CTEHaMMu,
nosnom.

YCTaHOBKa HOMUHAIbHOM MOLUHOCTH
WNK 331aHHOTO AABNEHUA AOMKHA
NPOU3BOANTLCA UCKNKOHUTENBHO

Ha perynATope AaBNeHuA rasa.
[lpoccenupoBarue, 3aBucALiee ot
MOLYHOCTH, NPOBOAKTCA C NOMOLLbIO
anekTpomarHuTHoro knanaa MVD .../5.

Mocne npoBepeHuA
pa3bopku unu
M3MEHEHNA KOHCTPYKLUN
ynnoTHUTENu cneayet
3aMeHATb HOBbIMMU.

IMpu npoBeAeHNUM NPOBEPKM
Tpybonposopa Ha
TrepMEeTUYHOCTb LUapoBOi
KpaH nepep apmarypoin /
MV ../4/ MV ../5 cnepyet
3aKpyTUTb.

Mocne 3aBepweHna pabot Ha
3NeKTPOMarHUTHOM Knanate
NpOBECTH NPOBEPKY Ha
repMeTM4HOCTb U NPaBUNbHOCTD
(DYHKLMOHUPOBAHMA.

3anpeluaeTca npoBeAeHue
pabor, ecnu 6nok HaxoauTcA
nop ra3oBbiM AaBneHnem
VNN HanpAXXeHUeMm.
U36eraiiTe OTKPbITOrO OTHA.
CobntopaiTe MHCTPYKLMK
rocyAapcTBeHHbIX BEAOMCTB.

Mpu HecobntogeHnn
yKa3aHWUi MOXeT 6bITb
HaHeceH (hU3nYecKuin unu
maTepuanbHbIA ylepo.

Bce yCTaHOBKM W MapameTpbl
HacTPOWKM OCYLECTBNAIOTCA
TONbKO B COOTBETCTBUM C Py-
KOBOACTBOM M0 3KCMyaTaLuu
npou3BoAuTeNna Kotna/ ropen-
Ku.

Prace na magnetickém
ventilu sméji byt
provadény pouze
odbornym personalem.

Chranit pfirubové
plochy. Srouby utahovat

kfizem. Dbat na montaz
bez mechanického pnuti!

P¥imy kontakt mezi
magnetickym ventilem

a tvrdnoucim zdivem,
betonovymi sténami,
podlahou neni pFipustny.

Jmenovity vykon resp.
pozadované hodnoty

tlaku zasadné nastavit

na regulaénim pristroji
tlaku plynu. Vykonnostné
specifické skrceni pres
magneticky ventil MVD .../5.

Po demontazi/prestavbé
dild pouzivat zasadné
nova tésnéni.

ZkousSka tésnosti potrubi:
kulovy kohout pred
armaturami / MV .../4 /
MV .../5 zavfit.

Po ukonéeni praci na
magnetickém ventilu:
provést zkousku tésnosti
a funkéni zkousku.

Nikdy neprovadét prace tehdy,
kdyz je zafizeni pod tlakem
plynu nebo pod napétim.
Nepfiblizovat se s otevienym
ohném. Dodrzovat mistni
predpisy.

PFi nedodrzovani pokyna
jsou mozné nasledné
Skody na zdravi nebo
vécné Skody.

Veskeré hodnoty a para-
metry musi byt nastave-
ny v souladu s provozni
pfiruckou vydanou vy-
robcem kotle/hofaku.

Prace w obrebie zaworu
elektromagnetycznego
moga by¢ wykonywane
wylacznie przez
fachowcow.

Chroni¢ powierzchnie
kotnierzy. Sruby dokrecaé na
krzyz. Zapewni¢ montaz bez
naprezen mechanicznych!

Bezposredni kontakt zaworu
elektromagnetycznego

Z murami, $cianami
betonowymi i podiozem jest
niedopuszczalny.

Przeptyw znamionowy lub wartosci
zadane cisnienia nalezy z zasady
nastawi¢ na regulatorze cisnienia
gazu. Diawienie dla uzyskania
wymaganej wartosci przeptywu
nalezy zapewni¢ poprzez zawor
elektromagnetyczny MVD .../5.

Po demontazu czesci

i dokonaniu zmian
montazowych nalezy z
zasady wykorzysta¢ nowe
uszczelki.

Kontrola szczelnosci
rurociggu: zamknaé zawor
kulowy lezacy przed
armaturami/ MV .../4 / MV .../5.

Po zakoriczeniu prac

w obrebie zaworu
elektromagnetycznego nalezy
przeprowadzi¢ kontrole
szczelnosci i dziatania.

Nigdy nie podejmowac
czynnosci roboczych przy
utrzymaniu ci$nienia gazu lub
przy doprowadzeniu napigcia.
Unika¢ otwartych zrodet ognia.
Przestrzega¢ przepiséw bhp.

Nie przestrzeganie
wskazéwek postepowania
moze by¢ przyczyna szkéd
osobowych i rzeczowych.

Wszystkie ustawienia i
wartosci nastawcze na-
lezy realizowac zgodnie z
instrukcja obstugi produ-
centa kotta / palnika.

Manyetik ventilde
yapilmasi gereken

i lemler sadece yetkili
servis elemanlari
tarafindan yapilmalidir.

Flan yiizeylerini
koruyunuz. Civatalari

kar 1likli (capraz) olarak
stkiniz. Montaj esnasinda
mekanik gerilme
olmamasina dikkat ediniz.

Manyetik ventil ile
sertle mi (kurumu)
duvar, beton duvarlar
ve zemin arasinda

do rudan temas olmasi
yasaktir.

Nominal gii¢ veya basing
itibari de erleri genel olarak
gaz basinci ayar cihazinda
ayarlanmalidir. Giice ba I 6zel
kisma i lemi manyetik subap
MVD.../5 iizerinden yapiimalidir.

Parca de i tirirken /
s6kip takarken genel
olarak yeni contalar
kullaniniz.

Boru hatlarinin

sizdirmazl inin kontrolii:
Armatiirlerden/ MV .../4 |
MV .../5 Ginitesinden dnceki
yuvarlak (kiiresel) vanayi
kapatiniz.

Manyetik ventildeki
cali malardan sonra:
Sizdirmazlik ve
fonksiyon kontrolu
yapiniz.

Gaz basinci veya elektrik
gerilimi mevcutken katiyen
sistemde herhangi bir cali ma
(bakim / onarim / de i tirme
vs.) yapmayiniz. Acik ate
bulundurmayiniz. Kanuni
yonetmeliklere uyunuz.

Verilen bilgi ve

talimatlara uyulmazsa,
can ve mal kaybi veya
hasar s6z konusudur.

Tim ayarlari ve ayar
parametrelerini kazan/
firin imalatcisinin i letme
kilavuzu ile uyumlu olarak
yapiniz.
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[vpekua  EC o o6opygosaHuio,
pabotaiolemy nog gasnexem (PED) u
[NupexTiea EC no 3HeproahdexTvBHOCTH
3panwin (EPBD) TpebyioT perynapHbix
NPOBEPOK  TEHEPaTOpoB  Tenna  ANA
J0ATOCPO4HOTO  0GECTIEYEHKA  BbICOKOM
NPOM3BOAUTENBHOCTA U MAHAMABHOO
BO3AENCTBYA Ha OKPYAOLLYHO CPELY.
o McTeyeHUy uX cpoka cryxGe!
CNeyeT NPOU3BOAUTD 3aMeHy
KOMTNOHEHTOB, 06ecneuuBaIoLIux
6esonacHocTb paboTbl. 31a
peKoMeH/ALMA KacaeTCA ToNbKO
HarpeBaTeNbHbIX YCTaHOBOK, @ He

Smérmice o tlakovych zafizenich
(PED) a smémice o energetické
GCinnosti v budovéch  (EPBD)
predepisuji pro tepelné genera-
tory pravidelné revize, jejichz cilem
je zajistit dlouhodoby provoz s pokud
mozno co nejvySsim koeficientem
vyuZzitelnosti, a potazmo co mozné
nejmen3imi negativnimi dopady na
Zivotni prostfedi.

Existuje nezbytnost vymény
komponent, relevantnich pro
bezpecnost, po dosazeni doby
jejich Zivotnosti. Toto doporuceni

DUNGS”

Combustion Controls

Dyrektywa dotyczaca urzadzen ciénie-
niowych (PED) i dyrektywa w sprawie
charakterystyki ~ energetycznej  bu-
dynkéw (EPBD) wymagaja regularnej
kontroli - generatoréw ciepla w celu
trwalego  zapewnienia  wysokiej
efektywnosci w wykorzystaniu energii i
minimalnego  obcigzenia $rodowiska.
Po przekroczeniu okresu
uzytkowania istnieje konieczno$c
wymiany elementéw istotnych dla
bezpieczenstwa. Ninigjsze zalecenie
obowigzuje tylko dla urzadzen
grzewczych, a nie dla zastosowan

Basingli cihaz ydnetmelii (PED) ve
binalarin toplam enerji verimliligi ile
ilgili yénerge (EPBD) yiiksek verimin
ve dolayisiyla diistik cevreye
emisyonlarinin  uzun  vadede
sadlanmasi icin 1s Ureteclerinin
diizenli olarak kontrol edilmesini
dngdrmektedir.

Giivenlik agisindan énemli
parcalarin, 6ngdriilmiis azami
kullanma siireleri sona erince
degistirilmesi gereklidir. Bu

dneri sadece kalorifer tesisleri
icin gecerlidir, termoproses

CNy4aes Tennosoil 06paboTku. plati pouze pro topnd zafizeni a proceséw termicznych. DUNGS  uygulamalan icin degil. DUNGS,
DUNGS pekomeayeT 3ameHy ne pro aplikace termoprocesu. zaleca wymiang zgodnie z nizej  asagidaki tabloya gore degitirme
COrNacHo AaHHLIM 13 creyioLeit DUNGS doporucuje vyménu podle  przedstawiong tabela: islemi yapiimasini 6nerir:
Tabnuub!: nasledujici tabulky:
KomnoHeHTbI, oTBe4atowme 3a 6e3o0nacHocTb CpOK c/ly#6bl B 3aBUCUMOCTU OT KOHCTPYKuuKU | CtaHpapt CEN
Komponenta, relevantni pro bezpeénost Navrhova zivotnost Norma CEN
Elementy istotne dla bezpieczenistwa Uwarunkowany konstrukcyjnie cykl zycia Norma CEN
Givenlik acisindan 6nemli parcalar Yapidan kaynaklanan ¢alisma émrii CEN normu
HKon-Bo uukioB Bpems [ner]
Pocet cykll ¢éas [letech]
Liczba cykli Czas [lat]
Doéngli sayisi Zaman [yil]
Cuctemsl MCMbITaHMA KNanaxos / Sygtemy zkpusenl ventilu 250.000 10 EN 1643
Systemy kontroli zaworéw / Valf test sistemleri
[as/plyn/ Gaz
Pene paBnenua / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat 50.000 10 EN 1854
Bosgayx/Vzduch/Powietrze/Hava
Pene paBnenua / Hlida¢ tlaku / Czujnik ci$nieniowy / Presostat ALY 1 2 T
Bbikntovatenb, cpabaTtbiBaroLLuiA NPU CHUKEHWUW JaBneHus / vypinac
nedostatku plynu / Czujnik niedoboru gazu / Gaz eksik salteri N/A 10 EN 1854
HoHTponnep ropenusa / manager spalovani EN 298 (las/plyn/ Gaz)
Menedzer paleniska / Atesleme yoneticisi 250.000 10 EN 230 (Macno/olej/
Olej/Yag
Y® patymk nnameHu’ 10.000
UV ¢idlo plamene! Kon-Bo yacos
Czujnik zaniku ptomienia UV' N/A pa6oTbl
UV alev sezici' Provozni hodiny
Godziny pracy
Isletme saatleri
PerynaTtopbl gaBnexua rasa' / Regulatory tlaku plynu! N/A 15 EN 88-1
Regulatory cisnienia gazu' / Gaz basinci ayar cihazlan’ EN 88-2
[a30BbIM KNanaH ¢ CUCTEMOM KOHTPO/IA KnanaHoBs? noc/se yCTaHOB/IEHHOW OLLMGKHM
plynovy ventil se systémem na prezkuSovani ventil(i? po detekci chyby
s ; ) . EN 1643
Zawoér gazu z uktadem kontroli zaworow? po wykryciu btedu
Valf kontrol sistemine sahip gaz valfi? Hata algilandiktan sonra
[a30BbIV knanaH 6e3 cucTemMbl UcnbiTaHuA KnanaHos? / Plynovy 50.000 - 200.000
ventil bez systému zkousSeni ventilu? / Zawér gazowy bez B 3aBUCUMOCTM OT
systemu kontroli zaworu? / HOMMWHa/IbHOrO AuameTpa
. . ) ) A ) 10 EN 161
Valf test sistemsiz gaz valfi? dle jmenovité svétlosti
zaleznie od $rednicy znamionowej
genisli bali
CucTtema coemHeHunA raa ¢ Bo3ayxom / Systémy smési plynového paliva
avzduchu / System I -powietrzne / Gaz-Hava kombi N/A 10 EN 88-1
. u/ Systemy zespolone gazowo-powietrzne / Gaz-Hava kombine EN 12067-2
sistemleri
U YxyaLwatoLmecs aKcnlyaTauMoHHblE XapaKkTePUCTURM BCIEACTBUE cTapeHus / ZhorSovani provoznich vlastnosti casem
Pogarszajgce sie wtasciwosci eksploatacyjne wskutek starzenia / Eskimeden dolayi ¢calisma 6zelliklerinin dismesi
2 lasbl cemericTs |1, Ill / Rodiny plyn( II, 1ll / Rodzaje gazu ll, Il / Gaz sinifi I, 1l
N/A He npumeHumo / nehodi se / nie dotyczy / uygulanamaz

®upwma coxpaHAeT 3a coboi NpaBo Ha 3MEHEeHA, NPOBOAVMbIE B MPOLIECCe TEXHUHECKOrO COBEpLUEHCTBOBaHNA. / Zmeény, které slouzi technickému pokroku, vyhrazeny. /

Zmiany podyktowane potrzebami postgpu technicznego zastrzezone. / Teknik geli me ve geli tirme agisindan yararli olabilecek de i iklikler yapma hakki saklidir.

AomMuHUCTpaUmA 1
npou3BoACTBO
Administrace a provoz
Adres zarzadu i zakiadu
dare ve i letme

Karl Dungs GmbH & Co. KG
Karl-Dungs-Platz 1

D-73660 Urbach, Germany
Telefon +49 (0)7181-804-0
Telefax +49 (0)7181-804-166

MouTtoBbI agpec
Korespondenéni adresa
Adres korespondencyjny
Yazi ma adresi

Karl Dungs GmbH & Co. KG

Postfach 12 29

D-73602 Schorndorf
e-mail info@dungs.com

Internet www.dungs.com
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MbI LEHUM KaXKOoro KrMeHTa 1 npeanaraem LWMPOKNN aCCOPTUMEHT NMPOayKLNUK.
O6opynoBaHne COOTBETCTBYET BCEM AMPEKTMBAM 6€30NacHOCTM U UMeeT Heobxoanmble
nuueHsuun. beictpaa goctaeka no Bcen Poccun n CHIT. CamoBbIBO3 co cknaga B Mockse.
KBanuduumpoBaHHble cneunanumcTbl BCerga rotoBbl MPOKOHCYNbTUPOBAThL U NOMOYb
nonobpartb HyXXHble 3anyacTtu. [loBepbTECH HALLEMY MHOIOMIETHEMY ONbITY U HAAEXHOCTHU
noctasok! MHTepHeT-marasuH "Gtksnab".

OcTanucb BonpocobI?
Hy>xHo nogoOpaTtb nnu 3akasartb getanb?

Email

order@gtksnab.ru

TenedpoH
+7 (495)131-5749

Whatsapp
+7(985) 991-80-53

Telegram

@gtksnab




